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СОЦІАЛЬНО-ЕКОНОМІЧНИЙ КОЛЕДЖ

Кафедра 

економіки, фінансів, обліку та оподаткування
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бінарно-інтегрованого заняття 

з навчальної дисципліни «Планування та організація діяльності підприємства»

для студентів за галуззю знань  05 Соціальні та поведінкові науки                                



  спеціальністю 051 Економіка
                                           за галуззю знань 07 Управління та адміністрування   



  спеціальністю 071 Облік і оподаткування
Підготувала:

 викладач вищої категорії
  Комарніцька О.М. 

 Кам’янець-Подільський, 2018 

Тема заняття: Оперативно-календарне планування та регулювання виробництва. Виконання обчислень у середовищі табличного процесора Open Office.org Calc. 
Навчальна:  Знайомство з оперативно-календарним плануванням та регулювання виробництва. Застосування умінь та практичних навичок виконання обчислень у середовищі табличного процесора Open Office.org Calc при проведенні економічних розрахунків при складанні оперативних планів виробничо-господарської діяльності підприємства для різних типів виробництва. 
Виховна:  сприяти розвитку пізнавальних інтересів, формувати  економічне мислення у студентів, підготувати їх до поняття необхідності здійснення оперативно-календарного планування для забезпечення чіткої ритмічної роботи всіх структурних підрозділів підприємства, своєчасного випуску продукції і стабільності підприємства, формування грамотного спеціаліста.
Забезпечуючі предмети:  Економіка підприємства, планування і організація діяльності підприємства, інформатика і комп’ютерна техніка, статистика
Забезпечувані предмети: Планування і організація діяльності підприємства, інформатика і комп’ютерна техніка.
ТЗН: комп’ютери, графопроектор, мультимедійний проектор , ОС Windows XP, прикладна програм Open Office. org Calc, міні-програми для аналізу та оперативно-календарного планування,  роздатковий матеріал (інструкційні картки з наскрізним завданням), бази даних з вихідною інформацією відповідно до теми заняття
Метод – фронтальне опитування. 

· Які сторони діяльності підприємства охоплює техніко-економічне планування?

· Які плани називаються тактичними, а які стратегічними? На Вашу думку до якого плану відноситься оперативно-календарне планування?
· Назвіть складові системи планів.
·  У чому полягає відмінність ритмічної роботи від рівномірної? 

·  Який вплив на виробництво має ритмічна і рівномірна робота?

· Які Ви знаєте типи виробництва на підприємствах? Охарактеризуйте їх.
Метод – «Дерево знань»
· Яке програмне забезпечення призначено для опрацювання табличної інформації? 
· В чому переваги електронних таблиць над звичайними?
· Як завантажити програму Open Office. org Calc?
· Як відкрити існуючу робочу книгу?
· Як виконати обчислення в електронних таблицях програми Open Office. org Calc?
· З якого символу починається формула? 
· З яких елементів складається вираз?
· Які знаки арифметичних операцій використовують у формулах?
· Назвіть переваги використання функцій у формулах
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· Які задачі можна розв’язувати з використанням функцій категорій «Математичні», «Статистичні» та «Дата та час»?
· За допомогою якої математичної функції можна знайти суму декількох значень? Які параметри цієї функції?
· За допомогою якої статистичної функції можна знайти мінімальне з декількох значень? Які параметри цієї функції?
· За допомогою якої функції з категорії «Дата та час» можна знайти кількість робочих днів між двома датами? Які параметри цієї функції?
· Як зберегти зміни, які були виконані, у робочій книзі з тим же ім’ям? 
Мотивація  навчальної  діяльності студентів.
У наш час оперативне управління виробництвом спрямовано на підвищення якості продукції та ефективності виробництва. У досягненні таких цілей велике значення має оперативно-календарне планування (ОКП), використання його прогресивних методів. ОКП є розвитком і продовженням техніко-економічного планування. Продумане та якісне ОКП сприяє реалізації тактичних і стратегічних планів діяльності підприємства, поліпшує всі основні показники його роботи, забезпечує стабільність підприємства.

Під час практичних занять з інформатики і комп’ютерної техніки ви розв’язували задачі на виконання обчислень у середовищі табличного процесора, використання вбудованих функцій. Сьогодні ми застосуємо набуті вміння та навички до задач, що мають конкретне професійне спрямування й переконаємося, наскільки зручно виконувати подібні завдання у середовищі табличного процесора.

Мета заняття: аналіз та складання оперативних планів виробничо-господарської діяльності підприємства для різних типів виробництва, визначення календарного випередження на стадіях виробничого процесу, застосування умінь та практичних навичок обчислень у середовищі табличного процесора 
Навчальна: формування умінь та практичних навичок при роботі з прикладною програмою Open Office. org Calc при проведенні економічних розрахунків при складанні оперативних планів виробничо-господарської діяльності підприємства для різних типів виробництва, застосування умінь та практичних навичок обчислень у середовищі табличного процесора. 
Виховна: сприяти розвитку пізнавальних інтересів, формувати  економічне мислення у студентів, підготувати їх до розуміння необхідності здійснення оперативно-календарного планування для забезпечення чіткої ритмічної роботи всіх структурних підрозділів підприємства, своєчасного випуску продукції і стабільності підприємства, формувати грамотного спеціаліста.
Михайлова І.А. 

Закріпимо матеріал шляхом  реалізації методів у середовищі табличного процесора Open Office.org Calc.
На даному етапі використовуються  графопроектор, мультимедійний проектор, ОС Windows XP, прикладна програма Open Office.org Calc, міні-програми для складання подекадного ритмічного плану і розрахунку рівня ритмічності.
Комарніцька О.М.

А тепер ми на використаємо отриманні теоретичні знання щодо теми «Оперативно-календарне планування та регулювання виробництва» для розв’язання конкретних задач з використанням табличного процесора Open Office.org Calc.
Розглядається завдання і демонструється його виконання за допомогою використання мультимедійного проектора.
Вихідні дані:
- Запланований обсяг продукції на __________ місяць 20___ р. складає 170 тис. грн. 

- фактичний випуск продукції в ___________місяці 20___ р. подекадно склав:

      І - 41тис.грн.

     ІІ - 58тис.грн.

    ІІІ - 77тис.грн.

- Кількість робочих днів в місяці – 22. 

- Кількість робочих днів у кожній декаді: 

      І - 7,

     ІІ - 8,

    ІІІ - 7.

Необхідно:

1) скласти подекадний ритмічний план випуску продукції на листопад місяць 2010р.;

2) розрахувати рівень ритмічності, застосувавши подекадний метод і метод  оцінювання за допомогою коефіцієнта рівномірності.

   Рівень виконання планових завдань та коефіцієнт ритмічності виробництва обрахувати, використавши прикладну програму Open Office. org Calc.

1. Планові обсяги (ритмічний план) випуску продукції по декадах розраховуються виходячи із середньоденного випуску (Запланований обсяг продукції поділити на Кількість робочих днів в місяці (170тис.грн. / 22 дні = 7,272 тис. грн.)).
Плановий випуск продукції за декаду визначається добутком середньоденного випуску продукції на кількість днів в декаді.
Плановий випуск продукції в І декаді –54,1 (7,727×7 ) тис. грн.

Плановий випуск продукції в ІІ декаді –61,8 (7,727×8 ) тис. грн.

Плановий випуск продукції в ІІІ декаді –54,1 (7,727×7 ) тис. грн.

Михайлова І.А.
Давайте проаналізуємо умову задачі та спроектуємо структуру майбутньої таблиці. 
Запитання до студентів:

1. Яку назву дамо таблиці? («Вихідні дані для розрахунку ритмічності виробництва»).

2. Які назви стовпців обираємо для таблиці? («Декада», «В робочих днях», «Випуск продукції за місяць, тис. грн.»).

3. Які вхідні дані містяться в умові задачі  відносно випуску продукції за місяць? («План», «Факт»).
Підведемо підсумок. На даному етапі таблиця з даними має вигляд:

Вихідні дані для розрахунку рівня  виконання планових завдань і ритмічності виробництва

	Декада
	В робочих днях
	Випуск продукції за місяць, тис. грн.

	
	
	План
	Факт

	І
	7
	54,1
	36,2

	ІІ
	8
	61,8
	65,1

	ІІІ
	7
	54,1
	68,7


Перейдемо до опрацювання даних в середовищі табличного процесора. Завантажуємо табличний процесор. Для цього виконуємо такі дії: Пуск – Open Office.org Calc.
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На аркуші1 створити електрону таблицю «Вихідні дані для розрахунку рівня  виконання планових завдань і ритмічності виробництва». Вносимо до комірок таблиці вихідні дані задачі і розрахований  подекадний ритмічний план. Таблиця набуде наступного вигляду (демонструю за допомогою мультимедійного проектора):
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Комарніцька О.М.

У виконання плану з ритмічності зараховується фактичний випуск продукції, але не більше запланованого. Тобто для розрахунку «Фактичний випуск в межах плану» потрібно взяти найменше із фактичного та запланованого значень випуску продукції.

Михайлова І.А.
Отже, до нашої таблиці додамо стовпець з назвою  «Фактичний випуск в межах плану» та введемо формулу, яка визначить найменшу величину з фактичного випуску і планового випуску. 

Запитання до студентів:

1. Яку функцію ми використаємо у формулі?

2. До якої категорії відноситься ця функція?

3. Який вигляд буде мати формула, наприклад, для даних, розташованих у 6-му рядку? (=MIN(C6:D6)).

Студент вводить формули до комірок.

Таблиця набуде наступного вигляду (демонструю за допомогою мультимедійного проектора):
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Комарніцька О.М.

 Для розрахунку коефіцієнта  ритмічності застосовуємо метод оцінювання рівня ритмічності за допомогою коефіцієнта рівномірності, який розраховується як відношення Фактичного випуску в межах плану за місяць до Випуску продукції за місяць (план).

Михайлова І.А.
Отже, до нашої таблиці додамо стовпець з назвою  «Коефіцієнт ритмічності» та рядок з назвою «Всього за місяць». Введемо формули для визначення загальної кількості робочих днів, загального випуску продукції за планом та фактом, загального фактичного випуску в межах плану.

Запитання до студентів:

1. Яку функцію ми використаємо у формулі для знаходження суми кількох значень?

2. До якої категорії відноситься ця функція?

3. Який вигляд буде мати формула, наприклад, для даних, розташованих у діапазоні В18:В20? (=SUN(B18:B20)).

4. Який вигляд буде мати формула для обчислення коефіцієнта ритмічності? (=Е22/С22).
Студент вводить формули до комірок.

Таблиця набуде наступного вигляду (демонструється за допомогою мультимедійного проектора):
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Відмінимо режим відображення формул та переглянемо отриманий результат. 
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Комарніцька О.М.

Спробуємо розрахувати ритмічність випуску продукції, застосувавши подекадний метод оцінювання ритмічності.
Михайлова І.А.
Для виконання цього завдання на аркуші 2 створимо таблицю  з назвою  «Розрахунок рівня ритмічності» за поданим зразком (демонструється за допомогою мультимедійного проектора):
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Комарніцька О.М.

 Пригадаємо отримані теоретичні знання (актуалізація знань за допомогою графопроектора: СЛС «Методи оцінювання рівня ритмічності, їх розрахунок»).

 Плановий і фактичний  відсоток  ритмічності  за декаду розраховують так:
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де  Дд (Дм ) – кількість робочих днів у декаді (місяці);
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де Vд (Vм) – фактичний випуск продукції за декаду (місяць).

Михайлова І.А.
Введемо до таблиці вихідні дані та формули для обчислення Планового і Фактичного відсотка ритмічності. 

Запитання до студентів: 

1. Як застосувати до комірок формат Процентный?

2. Якого вигляду набуде формула для обчислення Планового відсотка ритмічності?

3. Якого вигляду набуде формула для обчислення Фактичного відсотка ритмічності?

Студент вводить формули до комірок.
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Таблиця набуде наступного вигляду (демонстрація за допомогою мультимедійного проектора):

Вимкнемо режим відображення формул. Результати наших обчислень такі:
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Комарніцька О.М.

Висновок.

Порівнюючи дані проведеного розрахунку приходимо до висновку, що підприємство працювало неритмічно, допускалися відхилення від запланованого рівня випуску в першій декаді місяця, що доводилося компенсувати в другій і третій декадах.

Робота студентів в малих групах

На даному етапі використовуються комп’ютери,  роздатковий матеріал (інструкційні картки з вихідними даними та завданням для малих груп).
Студенти виконують роботу на ПК з коментаріями і поетапною перевіркою виконаної роботи.
3. Системи оперативно-календарного планування на підприємствах одиночного, серійного і масового типів виробництва.
  3.1. Застосування систем планування відповідно до типу виробництва.

Комарніцька О.М.    
В сучасному виробництві широко розповсюджені різні системи оперативного планування, що визначаються як внутрішньофірмовими факторами (тип виробництва), так і зовнішніми ринковими умовами (обсягом попиту на продукцію і послуги, витратами і плановими показниками).

    Відповідно до типу виробництва, який застосовується на підприємстві і обирається відповідна система  оперативно-календарного планування.
3.2. Особливості оперативного планування в одиничному, серійному та масовому  типах виробництва. 

Комарніцька О.М.

Визначимо особливості основних систем оперативно-календарного планування.

Усі елементи оперативно-календарного планування (системи, нормативи, планово-облікові одиниці, розрахунки руху предметів праці в часі і просторі та ін.) залежать від типу виробництва підприємства. Тому слід знати особливості оперативно-календарного планування на підприємствах різних типів виробництва.

    Характерною особливістю одиничного і дрібносерійного виробництва є широка номенклатура виробів,  випуск  яких  може повторюватися через нерівні проміжки часу або взагалі не повторюватися. 

    В силу такої специфіки в умовах одиничного і дрібносерійного виробництва застосовується позамовна система календарного планування. Планово-обліковою одиницею для такого типу виробництва є замовлення.

     Особливістю календарного планування в одиничному виробництві є тісний взаємозв’язок роботи ВДВ з роботою служб технічної підготовки виробництва: відділами головного конструктора, головного технолога та головного механіка. Планові строки виконання замовлень повинні бути узгоджені з черговістю подачі технічної документації у підрозділи підприємства. Звідси головним завданням оперативного планування є забезпечення виконання замовлення  у встановлені строки.

    Оперативно-календарне планування одиничного виробництва включає: 

· документальну розробку замовлення; 

· формування оптимального «портфеля замовлень» на календарний період часу; 

· розподіл про​грамного завдання по цехах, дільницях і календарних періодах часу (міжцехове та внутрішньоцехове планування);
· роз​рахунок календарно-планових нормативів.
     Основою для розробки плану одиничного типу виробництва є такі календарно-планові нормативи, що включають:

1) розрахунок тривалості  виробничого циклу виготовлення виробу.

   Тривалість виробничого циклу виготовлення виробу є провідним нормативом, на основі якого виконуються календарно-планові та об'ємно-календарні розрахунки. Визначення тривалості циклу починається з побудови циклового графіка  складання виробу.  При цьому, використовується складальна схема виробу, яка розкриває його розчленування на вузли, підвузли та інші складальні сполучення.

     Відправним пунктом побудови циклограми є дата здачі виробу замовнику; від неї будуються послідовно пов'язані між собою складальні процеси, а також процеси, що виконуються паралельно з іншими операціями.

     Тривалість окремих процесів складання tсб розраховується за формулою:
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де Тн — нормативна трудомісткість складальної операції, нормо-годин;

     Ч — кількість робітників, які виконують цю складальну операцію;

     Кв. н. — плановий коефіцієнт виконання норм.

У будь-якому виробництві при календарному плануванні врахову​ється час початку і закінчення кожної операції. Операції відрізняю​ться між собою тривалістю виконання: одні — більш трудомісткі, ін​ші — менш трудомісткі. На основі інформації про тривалість кожної технологічної операції розробляється календарний графік прохо​дження замовлень у виробництві
2) календарні випередження по запуску і випуску виробу  по окремих стадіях виробничого процесу.
    Програмне завдання між підрозділами та календарними відрі​зками часу розподіляється шляхом складання циклічних і сітьо​вих графіків, які відображають складний процес виробництва ви​робу у часі. По критичному шляху визначається час випере​дження, за допомогою якого встановлюється черговість та дата запуску (випуску) кожної планово-облікової одиниці у виробни​чих підрозділах.  Під випередженням розуміють відрізок часу, ви​значений  датою випуску готового виробу та датою запуску (випуску) деталі, партії деталей або складальної одиниці, що входить у цей виріб, на будь-якій фазі виробничого процесу. Випередження планується з метою забезпечення завершення виробничого процесу в запланований термін. 

3) складання плану-графіка виконання конкретного замовлення.

4) складання зведеного графіка виконання замовлень згідно виробничій програмі на плановий період; календарні графіки розробляються спочатку відповідно до окремих замовлень, а потім будується зведений графік запуску-випуску всіх виробів, що встановлені у виробничій програмі на плановий період; 

5) розрахунки завантаження обладнання і виробничих площ за календарними періодами (об'ємно-календарні розрахунки), корегування зведеного графіка з метою вирівнювання завантаження за окремими плановими періодами.  
  Недолік даної системи полягає в нерівномірному заванта​женні устаткування і значному пролежуванні готових деталей в очікуванні подальшої обробки чи складання, що приводить до різких коливань розмірів незавершеного виробництва.
При складанні зведеного графіка виконуються розрахунки завантаження устаткування і площ роботами з виготовлення різних замовлень в усіх підрозділах підприємства. При цьому необхідно забезпечити таке завантаження усіх ланок виробництва, щоб воно було на рівні їхньої пропускної спроможності і рівномірним протягом планового періоду.

Основні проблеми оперативно-календарного планування в одиничному і дрібносерійному виробництві полягають в  не​обхідності погоджувати широку номенклатуру замовлень з тер​мінами їхнього виконання, передбаченими в договорах, і при цьому рівномірно і повно завантажувати робітників та устат​кування протягом усього запланованого періоду. 

      Оперативно-календарне планування в серійному виробництві має також свої особливості.

    Серійне виробництво характеризується випуском більш обмеженою номенклатурою виробів і досить стабільним процесом виробництва, що регулярно повторюється.  У зв'язку з цим основним завданням ОКП серійного виробництва є забезпечення ритмічного ходу вироб​ництва і рівномірного випуску продукції за рахунок  своєчасного запуску і випуску партії  деталей.

    Число детале-операцій, що виконуються в цехах, значно перевищує число робочих місць, тому одночасне виготовлення усієї номенклатури деталей і вузлів неможливе. Виникає необхідність виготовляти їх партіями, що чергуються.

    Тому,  у серійному виробництві використовується покомплектна  система оперативно-календарного планування, при якій за планово-облікову одиницю приймається партія деталей. 
    Особливе місце при цій системі планування  займають такі календарно-планові нормативи, основними з яких є: 

· розмір партії предметів та періодичність повторення її запуску;

· виробничий цикл виготовлення деталей;

· час випереджень;

· нормативний  рівень незавершеного виробництва;

· нормативні графіки руху предметів праці у виробництві. 
При оперативному плануванні серійного виробництва продукції важливе значення має вибір величини партії деталей. Якщо деталі виготовляються для малих серій виробів, то величина партії дорівнює їх потребі. Якщо деталі потрібні періодично або постійно, але  їх обробкою обладнання повністю не завантажене, то розмір партії  визначається з урахуванням конкретних виробничих умов.

    Мінімальний розмір партії деталей (Пmin) визначається на підставі встановленого завчасно допустимого відсотка втрат часу на підготовчо-заключні роботи за такою формулою:
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де tп-з — норма підготовчо-заключного часу на партію, хв;

     tшт.— норма штучного часу на одну деталь із урахуванням коефіцієнта виконання норм, хв:

     α — коефіцієнт допустимих збитків часу на переналагодження устаткування (приймається у розмірах 0,06 - 0.1).

       Визначення розміру партії має важливе економічне значення. Збільшення розміру партії сприяє кращому використанню устаткування і підвищенню продуктивності праці за рахунок зменшення кількості переналагодження устаткування і зниження затрат підготовчо-заключного часу в середньому на одну деталь, а також зменшення трудомісткості операцій у результаті їхнього багаторазового повторення. Але обробка деталей великими партіями має і свої вади.  Вона призводить до збільшення тривалісті виробничого циклу, запасів деталей у незавершеному виробництві, що потребує додаткових складсь​ких площ, при цьому сповільнюється оборотність обігових коштів. Необхідно визначити такий розмір партії, який забезпечив би мінімальні витрати на зберігання продукції і збитки, тобто оптимальну партію.
  Переваги цієї системи полягають у тому, що вона моделює щоденний хід виробництва за допомогою картотеки пропорційності і тим самим забезпечує наочний контроль комплект​ного ходу виробництва.
    Особливості оперативно-календарне планування  у масовому виробництві

    Масове виробництво характеризується стійким випуском обмеженої номенклатури виробів, великими обсягами випуску, високим рівнем безперервності та ритмічності виробничого процесу, строго повторювані процеси масового виробництва дозволяють застосувати  подетальну систему планування. При цьому за планово-облікову одиницю приймаються окремі деталі, складальні одиниці, окремі вироби. 

     Головним завданням оперативного планування в таких умовах є організація і забезпечення безперервного руху деталей і виробів за операціями виробничого потоку та виконанням цих операцій у встановленому ритмі роботи.
3.3. Визначення календарного випередження по запуску і випуску предметів праці на окремих стадіях виробничого процесу. Складання міжцехового оперативно-календарного плану-графіка.
На даному етапі використовуються графопроектор, мультимедійний проектор, ОС Windows XP, прикладна програм Open Office.org Calc, міні-програми для розрахунку календарних випереджень по запуску – випуску предметів праці та складанню календарного плану-графіка запуску – випуску партії виробів.
Комарніцька О.М.

А тепер ми використаємо отримані теоретичні знання щодо розрахунку календарних випереджень та складанню плану–графіка запуску–випуску партії виробів у середовищі табличного процесора. 
Розглядається завдання і демонструється його виконання за допомогою використання мультимедійного проектора.
 Вихідні дані:
  - тривалість виготовлення партії заготовок у заготівельному цеху tз = 3 дні;
  -  тривалість виготовлення (обробки) партії деталей у механічному цеху tм =9 днів.;
  - тривалість складання партії виробів у складальному цеху tс = 4 дні;
  - резервний час здійснення міжцехових передач tм.ц. = 2 дні;
   - планова дата надходження готової продукції на склад  13.11. 2010р.
Необхідно: 

1) розрахувати календарні випередження;

 2) скласти ка​лендарний план-графік запуску і випуску продукції на окремих стадіях технологічного процесу.
 Для складання календарного графіку запуску-випуску заготовок і деталей на окремих стадіях технологічного процесу необхідно розрахувати календарні випередження. 
Михайлова І.А.

Календарні випередження розрахуємо, застосувавши прикладну програму Open Office. org Calc.

 Для цього виконаємо такі дії:

Створимо нову робочу книгу. На аркуші1 створити електрону таблицю №1 «Вихідні дані для розрахунку календарних  випереджень». Вносимо до комірок таблиці вихідні дані задачі.
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Комарніцька О.М.

Пригадаємо отримані теоретичні знання.
Запитання до студентів:

· Що розуміється під календарним випередженням?

· Яка мета розрахунку календарних випереджень?

· В чому полягає необхідність розробки календарного плану-графіку запуску-випуску виробів?

Метод-візуалізація, використовується: 
СЛС «Методика розрахунку календарних випереджень».

1. Випередження в заготівельному цеху:

а) по запуску:

  Тз(заг)  =  tз + tм.ц + tм + t м.ц.+ tс

б) по випуску:

  Тв(заг)  =  tм.ц + tм + t м.ц.+ tс
2. Випередження в механічному цеху:

а) по запуску:

  Тз(мех)  = tм + t м.ц.+ tс
б) по випуску:

  Тв(мех)  = t м.ц.+ tс
3. Випередження в складальному цеху:

а) по запуску:

  Тз(скл)  = tс

Михайлова І.А.
За наведеною методикою складемо формули для обчислення календарних випереджень в електронній таблиці № 2 і введемо їх у відповідні комірки таблиці, додавши обчислювальні стовпці до попередньої таблиці.

Викликається студент, який вводить формули до відповідних комірок. 
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 Відмінимо режим відображення формул та переглянемо отримані результати: 

Комарніцька О.М.

На основі розрахованих календарних випереджень можемо скласти календарний графік запуску-випуску заготовок і деталей на окремих стадіях технологічного процесу.

Михайлова І.А.

Для цього створюємо електрону таблицю № 3 «Календарний план-графік запуску-випуску партії виробів», додавши обчислювальні стовпці до попередньої таблиці.
Запитання до студентів:

1. За допомогою якої функції можна обчислити кількість робочих днів між двома датами?

2. До якої категорії відноситься дана функція?

3. Назвіть параметри функції WORKDAY.

4. Яке посилання на комірку потрібно використати, щоб адреса не змінювалася при копіюванні?
Викликається студент, який ввозить до відповідних комірок формули. 

Відмінимо режим відображення формул та переглянемо отримані результати. 
Комарніцька О.М.

Отже, за встановленою датою надходження готової продукції (згідно договору), ми визначили календарні дати запуску у виробництво і випуску партії виробів на окремих етапах (цехах) виробничого процесу для своєчасного надходження готової продукції на склад підприємства.
7. Підсумки заняття
Михайлова І. А. 
Як бачимо, уміння й навички роботи у середовищі табличного процесора Open Office. org Calc нами успішно були застосовані до розв’язання задач професійного спрямування. 
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