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                                               Робоче місце муляра
Перш за все – це частина простору, в якому розташовуються матеріали для кладки, інструмент, інвентар, пристосування для виконання процесу і переміщається сам муляр. 
Робоче місце муляра включає робочу зону, зону розташування матеріалів і транспортну зону. Ширина робочої зони 0,6... 0,7 м, зони матеріалів 1,0...... 1,6 м, транспортної зони 0,6... 0,9 м. 
Матеріали на робочому місці розташовують так, щоб зручно було їх подавати й укладати в конструкцію. При кладці глухих цегляних стін уздовж фронту робіт чергують цеглу на піддонах і розчин в ящиках, ставлячи їх довгою стороною перпендикулярно осі стіни. При кладці стін з прорізами цегла розміщують навпроти простінків, розчин - навпроти отворів. 
Правильна організація робочого місця муляра сприяє зростанню продуктивності праці, підвищенню якості робіт. 
Технологічні карти на цегляну кладку розробляються з метою:
· визначення методів і способів виконання робіт; 
· встановлення послідовності і тривалості виконання робіт; 
· визначення потреби матеріально-технічних і трудових ресурсів.
Технологічні карти сприяють: 
· підвищенню продуктивності праці; 
· скороченню тривалості виконання робіт; 
· поліпшенню якості кам'яних робіт; 
· зниженню собівартості будівництва; 
· раціональному використанню трудових і матеріально-технічних ресурсів; 
· впровадженню потокових методів виконання робіт; 
· забезпеченню безпеки виробництва робіт.
З метою підвищення якості та ефективності виробничого навчання в майстернях училища рекомендується застосовувати інструктивно-технологічні карти, які є синтезом технологічних карт і карт трудових процесів на цегляну кладку. 
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                   Основні вимоги техніки безпеки

До початку виконання робіт майстер виробничого навчання перевіряє стан робочих місць, засобів підмащування, правильність розміщення матеріалів, наявність та справність інструментів, інвентарю, пристосувань, які будуть використані в процесі кладки. Учні допускаються до роботи тільки після інструктажу на робочому місці. 
Робочий інструмент повинен бути міцним, надійним в роботі і зручним. Робочі частини інструментів не повинні мати тріщин і задирок. Металеві робочі частини інструментів повинні бути міцно нанесені на рукоятку і укріплені шляхом розклинення або стягування металевим кільцем. Рукоятки виготовляють з сухої деревини твердих порід, вони не повинні мати відколів, тріщин, сучків. Рукоятки ударних інструментів повинні мати овальний перетин і потовщення до вільного кінця. Це створює зручність в роботі каменяра і сприяє підвищенню безпеки. При помахах і ударах така рукоятка не вислизає з рук. 
Засоби підмащування, риштовання і ліса повинні бути міцними, стійкими і надійними в роботі. Настили повинні бути шириною не менше 2 м, мати рівну поверхню. Настили, розташовані на висоті більше 1 м від рівня землі або перекриття, захищаються поручнями. Підйом і спуск учнів на риштовання і ліса повинен здійснюватися по сходах з ухилом не більше 60°. 
Зазор між стіною, яку викладають, і настилом не повинен перевищувати 5 см. Укладати робочі настили на неміцні випадкові опори категорично забороняється. З метою запобігання перевантажень риштування на них необхідно вивішувати схеми розміщення матеріалів з зазначенням припустимих навантажень. З допустимими навантаженнями необхідно ознайомити всіх учнів, які будуть працювати на риштованнях і лісах. 
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Під час перерви в роботі і після її закінчення залишати на стінах неукладену цеглу та робочі інструменти забороняється. Особливу увагу слід звернути на забезпечення безпеки роботи підйомно-транспортних засобів. 

Організація праці мулярів

Основою організації праці мулярів є розчленовування процесу кладки на операції і виконання спеціалізації виконавців. Кладка ведеться ланками мулярів, об'єднаними в бригаду. Чисельний склад ланок залежить від товщини стіни і складності кладки. Залежно від чисельного складу розрізняють ланки «двійка», «трійка», «п'ятірка», «шістка». 
Ланкою «двійка» раціонально працювати при кладці стін товщиною до 2 цеглин, великому прорізі і складності кладки, при кладці стовпів. До складу ланки входять муляри вищої кваліфікації і нижчої кваліфікації. Муляр вищої кваліфікації встановлює порядовки, натягує і переставляє причалку, веде кладку зовнішньої, внутрішньої версти, забутки, перевіряє кладку. Муляр нижчої кваліфікації подає і розкладає цеглу, розстеляє розчин, допомагає мулярові вищої кваліфікації встановлювати порядовки, переставляти причалку і вести кладку забутки. 
Ланкою «трійка» доцільно вести складку стін товщиною в 2 цегли і більше. До складу ланки входять муляр вищої кваліфікації і два муляра нижчої кваліфікації. Муляр вищої кваліфікації виконує ті ж операції, що й і в ланці «двійка», за винятком укладання цегли в забутку. Перший муляр нижчої кваліфікації виконує ті ж операції, що і в ланці «двійка», другий – веде кладку забутки.
Ланка «п'ятірка» ефективна при кладці стін в 2 цегли і більше з малою проємністю і при поточно-кільцевому методі. Ланка складається з двох мулярів вищої кваліфікації та трьох каменярів нижчої кваліфікації. Ланковий з муляром нижчої кваліфікації веде кладку зовнішньої версти. Другий муляр вищої кваліфікації з другим муляром нижчої кваліфікації ведуть кладку внутрішньої версти, третій – нижчої кваліфікації веде кладку забутки. 

Перевірка правильності кладки

Виконується для встановлення відповідності вимогам СНіП 111-17-78 «Кам'яні конструкції». Перевіряють правильність перев'язки, товщину і заповнення швів, горизонтальність рядів кладки, вертикальність кутів. Середня товщина горизонтальних швів 12 мм, вертикальних 10 мм. Мінімальна товщина окремих горизонтальних швів 10 мм, вертикальних 8 мм. Максимальна товщина окремих горизонтальних і вертикальних швів 15 мм. Якість заповнення швів перевіряють не рідше трьох разів по висоті поверху, їх товщину через 5...6 рядів кладки. Вертикальність кутів і поверхонь перевіряють схилом і рівнем не рідше двох разів на кожен метр кладки. Горизонтальність кладки перевіряють рівнем і правилом не рідше двох разів на кожен метр її висоти. 
Розшивання швів виконується за допомогою розшивки. Спочатку розшивають вертикальні шви, а потім горизонтальні. 
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Перевірка правильності цегляної кладки:
а - кута між зовнішньою і внутрішньою стіною косинцем; б, в - стіни правилом і рівнем; г - кута кладки схилом[image: image3.png]
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