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ПЕРЕДМОВА

У сучасному світі «Загальна технологія ТН і CM і В »одна з провідних дисциплін для підготовки фахівців вищої кваліфікації для підприємств силікатної промисловості.До складу цієї дисципліни входять такі розділи:
1. Сировинна база силікатної промисловості
2. Типові
технологічні процеси і режими виробництва
3. Технологія виробництва скла
4. Технологія виробництва кераміки
5. Технологія виробництва в'яжучих матеріалів і виробів на їх основі
До складу виробів на основі в'яжучих матеріалів входять азбестоцементні вироби: азбестоцементні труби, вентиляційні короби, азбестоцементна плитка, азбестоцементні листові вироби.
Азбестоцементні листові вироби - це шифер,плоскі а/ц листи переважна більшість їх виготовляється круглосітчатим способом формування. Мета проведення відкритого уроку з даної теми заключається у вивченні студентами устрою та принципу дії круглосітчатої листоформувальної машини, визначити переваги та недоліки такого способу формування, систематизувати попередні знання та зв' язати їх з новою інформацією з даної теми.
Таким чином, дана лекція не лише пізнавальна, але й проблемна і підсумкова. Вона вимагає від студентів попередньої підготовки.
Рекомендую викладачам з дисципліни «Загальна технологія ТН і CM 1 В» лекцію за темою: «Процес формування азбестоцементного накату на круглосітчатій машині в виробництві азбестоцементних листів» планувати для проведення відкритого ЗАНЯТТЯ.
ЗМІСТ

1. План проведення заняття
2. Хід заняття

1. Актуалізація опорних знань студентів
2. Повідомлення теми, мети плану заняття
3. Виклад нового матеріалу. 

4. Закріплення матеріалу, відповіді на проблемні питання
5. Підведення підсумків заняття
6. Домашнє завдання
План проведення заняття

Група ТС-26
Дата: 24.04.12.

Місце проведення заняття аудиторія №37

Дисципліна: «Загальна технологія тугоплавких неметалевих і силікатних матеріалів і виробів.»

Тема заняття: «Процес формування азбестоцементного накату на круглосітчатій машині в виробництві азбестоцементних листів.»

Мета заняття:

Дидактична:

· Вивчити процес формування азбестоцементного накату на круглосітчатій листоформувальній машині; переваги та недоліки цього методу.

Виховна:

· Розвивати інтерес до дисципліни, яку вивчаємо, до майбутньої професії техніка- технолога.

Методична:

· Вдосконалити методику проведення лекційного заняття 
· Вид заняття: Лекція
Тип заняття: Проблемна лекція з елементами підсумку та систематизації
знань.

Міжпредметні зв'язки:

Забезпечуючі: Кристалографія і мінералогія, фізична хімія, машини та обладнання виробництва, теплотехніка та теплотехнічне обладнання.

Забезпечуємі: Технологія в'яжучіх, лабораторний практикум з загальної технології тугоплавких неметалевих і силікатних матеріалів і виробів.

Учбово-методичне забезпечення:

Демонстраційний матеріал: зразки кускового та розпушеного азбесту, зразки для сітчатих циліндрів, фрагменти та зразки азбестоцементних виробів.
Наглядні посібники: «Листоформувальна машина», «Прес-екструдер.
Схема сухого способу формування пласких а/ц листі.

Технічні засоби: Мультимедійна презентація.

СТРУКТУРА ЗАНЯТТЯ:

1. Організаційний момент.
2.Основний етап

2.1 Актуалізація опорних знань студентів.
2.2 Фронтальне опитування.

2.3 Мотивація навчання та повідомлення теми, мети,плану заняття.

2.4. Виклад нового матеріалу.

2.5 Закріплення матеріалу 

3. Підведення підсумків заняття. Заключне слово викладача.
3.1 Коментар та оцінка діяльності студентів - учасників фронтального опитування.
3.2 Оцінка результатів заняття.
3.3 Домашнє завдання. 
РОЗГОРНУТИЙ ХІД ЗАНЯТТЯ

1. Організаційний момент.
Вітання
Перевірка присутності студентів на занятті; підготовленості аудиторії до заняття.

2.Основний етап

2.1 Актуалізація опорних знань студентів.
Вступне слово викладача

Шановні студенти! Азбестоцементне виробництво не таке вже й давнє, бо з'явилось на прикінці 19 сторіччя, коли винахідник Людвиг Гачек додав в паперовиробляючу машину масу, яка складалась із суміші азбесту, цементу води, отримав на ній перший пластичний матеріал. Спочатку із цього матеріалу робили пласкі плитки для покрівлі. По анології з природним матеріалом їх назвали шифером. Пластичність цих листів у сирому стані навела на думку про можливість формування різних виробів. Отже у нас сьогодні лекція на тему: «Процес формування азбестоцементного накату на круглосітчатій машині в виробництві азбестоцементних листів». Для більш кращого засвоєння нової теми проведемо 
Питання для фронтального опитування з попередніх тем:
1. Які азбестоцементні вироби вам відомі?

2. Де вони використовуються?

3. Які способи виробництва вам відомі?

4. Скільки сухої речовини вміщується в низькоконцентрованій суспензії?

5. Скільки сухої речовини вміщується в низькоконцетрованій суспензії?

6. Що являється сухою речовиною?

7. Що таке азбест, формула азбесту?

8. Як азбест реагує на високі температури?

9. Як азбест реагує на луги та кислоти?

10. Які адсорбціонні якості має азбест?

11. Яких марок цемент використовується для а/ц виробів?

12. Який вміст мінералу аліту має бути в портландцементі для а/ц виробів?

13. Яка тонина помолу повинна бути у портландцементі?

14. Які домішки присутні у технологічній шкідливі? 
15. Яку температуру повинна мати технологічна вода?
16. Чому не можна у виробництві а/ц виробів використовувати морську воду?
3 Мотивація навчання та повідомлення теми, мети,плану заняття.
Дидактична:

Вивчити процес формування азбестоцементного накату на круглосітчатій листоформувальній машині; переваги та недоліки цього методу.

План заняття

1. Значення даної теми у виробництві азбестоцементних виробів.
2. Складові частини листоформувальної машини.
3. Пуск
листоформувальної машини.
4. Механізм отримування азбестоцементної плівки на сітчатому циліндрі.
5. Процес
отримання азбестоцементного накату.
6. Переваги та недоліки формування на круглосітчатій машині. Висновки.
7. Контрольні питання

2.4. Виклад нового матеріалу
2.4.1.Значення даної теми у виробництві азбестоцементних виробів.

Не дивлячись на те що існує декілька способів формування азбестоцементних виробів круглосітчатим способом формується 90% виробляємих азбестоцементних виробів. Тому звертаю вашу увагу на те,що дана тема є важливою, ключовою темою у вивченні виробництва листових азбестоцементних виробів, тому що цей спосіб формування гіеревагає на виробництві. Винахід Людвіка Гатчека був вдалим. Чому ж так «прижився» даний спосіб на виробництві,дарма,що має недоліки,котрі нам сьогодні і належить розібрати. Будь ласка пильнуйте за ходом мого пояснення,щоб самостійно змогли визначити проблемність цього способу.

2.4.2 Складові частини листоформувальної машини.

Розглянемо складові частини листоформувальної машини:

1. Станин

2. Ванни сітчатих циліндрів
3. Сітчаті циліндри
4. Лопотні мішалки
5. Гауч-вали
(прижимні вали)
6. Бескінечне
сукно
7. Вакум-коробка
8. Форматний
 барабан
9. Головний
прес-вал
10.  Допоміжні 
вали
11.  Сукнобійка
12.  Промивні
трубки
13.  Віджимні вали або вакуум-коробка
14. Головний привід
15. Приводи лопотних мішалок

Листо формувальні машини СМ-942 і СМ-943 однакової конструкції,але відрізняються шириною накату. У першій корисна ширина накату 1640мм, а у другій 1340мм.Листоформувальні машини працюють таким чином:

На холостому ході з ввімкнутими промивними трубками замочують сукно регулюють його натяг, перевіряють вправність окремих вузлів машини. Потім машину зупиняють, вмикають приводи, які обертають мішалки у ваннах і додають у ванни а/ц суспензію із ковшової мішалки з концентрацією 9-12%. Після того як вона наповнить ванни до робочого рівня виконують пуск машини.
2.4.3 Пуск листоформувальної машини.
Листоформувальна машина має 3-4 ванни з сітчатими циліндрами. Сітчатий циліндр уявляє собою барабан з ріщітчатою поверхнею, обтянутею сіткою з фосфористої бронзи. Цей циліндр занурений в а/ц масу більш ніж на % свого

діаметру. Внутрішня порожнина сітчатого циліндру і ізольована від суспензії, яка має бути у ванні і вода у внутрішній порожнині підтримується на більш низькому рівні, ніж а/ц маса у ванні. Внаслідок різності цих рівнів маса прагне проникнути у внутрішню порожнину сітчатого циліндру. Цей процес відбувається при оберті сітчатих циліндрів, котрі приводяться у оберт безкінечним сукном, яке притискається до циліндру гауч-валом. Безкінечне сукно приводиться до руху головним прес-валом. Фільтрат проходить крізь сітку в циліндр і по спеціальному каналу видаляється до рекуператору - відстійнику.

2.4.4.Механізм отримування азбестоцементної плівки на сітчатому циліндрі.

Отримана на сітці первинна а/ц плівка ще рихла, не тривка, волога Wi = 70% віджимається за допомогою гауч-вала і одночасно переноситься на поверхню сукна, так як точок стикання з сукном значно більше ніж з сіткою.

Сукно рухається, і з другого сітчатого циліндру накладується на першу а/ц плівку друга плівка і так далі. Так отримуються трьохшарова а/ц плівка на безкінечному сукні у випадку трьохциліндрової машини. Така плівка має товщину 0,8 -1,2 мм. Ця плівка обезвожується за допомогою вакуум-коробки до \N^W/o s і нарешті підходить на безкінечному сукні до форматного барабану. Азбест який входить до складу плівки своїми волоконцями виконує роль арматури.

2.4.5.Процес отримання азбестоцементного накату.

В місті контакту а/ц плівки з форматним барабаном вона переходить на форматний барабан у вигляді концентричних кіл, так як точок стикання з гладкою чавунною поверхнею форматного барабану більше, ніж з сукном. При цьому а/ц плівка при натиску основного прес-валу ущільнюється зміцнюється та втрачає вологу до W3=23-24%. Таким чином пресується а/ц накат заданої товщини за допомогою головного та допоміжних прес-валів. За сигналом товщиноміру автоматично вмикається гребіньчатий зрізчик. Накат на ходу машини розрізається утворюючій барабану і уноситься стрічковим конвеєром. Забруднене сукно очищується сукнобійкою, промивається водою з промивних трубок та за допомогою віджимних валиків або вакуум-коробки утрачує вологу та знову потрапляє на сітчаті циліндри.
2.4.6.Переваги та недоліки формування на круглосітчатій машині. Висновки.

Можливо хто примітив головний недолік даного способу формування. Сформулюйте цей недолік, будь ласка? Вірно великі витрати технологічної води і це перший недолік.

Фільтрат, вода віджата на гауч-валах, на прес-валах, вода після промивки на сітчатих циліндрах та безкінечного сукна потрапляє до рекуператорів відстійників. Одна листоформувальна машина відпрацьовує біля 2*105 л води за годину. А хто назве інші недоліки?

Так, другим недоліком є багато стадійність видалення вологи з отримує мого накату. Це ускладнює конструкцію лістофрмувальної машини. А який третій недолік? Так, накат, отже і а/ц вироби мають складну структуру що знижує морозостійкість виробів, але круглосітчате формування утрималось на виробництві до наших днів. Чому? Тому, що є і переваги. Зараз ми визначимо:

1. Досить
висока продуктивність

2. Формування
а/ц накату з назькоконцентрованих суспензій сприяє однорідному розташуванню зерен цементу на волоконцях азбесту, що поліпшує структуру а/ц каменю.

3. Цим пособом отримують накат високої щільності р=1,9 г/см3
4. Листові а/ц вироби отримуються високої щільності, отже високої якості.

І нарешті зробимо висновок, чому спосіб виробництва накату на круглосітчатих листоформувальних машинах не зважаючи на такі великі витрати води, затримався на виробництві? Так, вірно! Завдяки високій якості накату! Це і є головною перевагою даного способу.

2.4.7.Контрольні питання

1. Яку роль виконує азбест в а/ц виробах?

2. За допомогою якого пристрою отримують а/ц накат?

3. Яку формовану суміш використовують для отримання накату?

4. За допомогою якого приладу виміряють товщину накату?

5. Завдяки якому пристрою зрізають накат з форматного барабану?

6. Технологія очищення відпрацьованого безкінечного сукна?

7. Який головний недолік у круглосітчатому способі формування?
3. Підведення підсумків заняття. Заключне слово викладача.
3.4 Коментар та оцінка діяльності студентів - учасників фронтального опитування.
3.5 Оцінка результатів заняття.
3.6 Домашнє завдання. 
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