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Зміст

Вступ 

1.Методичні рекомендації щодо підготовки майстра виробничого навчання до занять. 

2.План-конспект уроку виробничого навчання. 

Додатки 

Вступ

Найважливіша риса сучасного професійного навчання його спрямованість на те, щоб навчити учнів не лише пристосуватись, а й активно діяти в ситуаціях, які зазнали соціальних змін.


Інноваційне навчання-процес і результат такого навчання та освітньої  діяльності, яка заохочує введення інноваційних змін в існуючу культуру, соціальне середовище.


Сучасний розвиток промисловості та технічне переобладнання підприємств спрямоване на те, щоб задовольняти попит споживачів, та з метою виходу на зовнішній ринок.

Тому край необхідно подальше удосконалення навчального процесу у професійно-технічних закладах та професійних ліцеях, щоб забезпечити країну високо професійними спеціалістами.

Зміст професійно-технічного навчання майбутнього кравця передбачає поглиблене та всебічне опанування науковими основами загальної технології та організації підприємства.

В процесі виробничого навчання дуже важливе значення надається використанню сучасних провідних та аматорських методів обробки вузлів та виготовлення виробів. Тривалий термін роботи у професійно-технічних закладах дає можливість постійно вдосконалювати свій фах. Постійна праця з технічною літературою, вивчення сучасного досвіду майстрів, раціоналізаторська та винахідницька діяльність, - це надійний шлях до підвищення кваліфікації спеціаліста.

Сьогодні змінюється мета та зміст освіти, з’являються нові технології, методи форми та засоби навчання, але основною формою професійно-теоретичної підготовки в ПТНЗ залишається урок виробничого навчання. 
Урок

Урок - це динамічна фронтально-групова організаційна форма навчального процесу, обмежена визначеним відрізком часу, яка проводиться педагогом із групою учнів постійного складу і виключає мету, зміст форми,методи і засоби навчання для рішення задач навчання розвитку і виховання. Урок як форма навчання має визначену структуру, обумовлену педагогу в залежності від дидактичних цілей і реальних умов навчального процесу. Це педагогічний витвір, а тому він повинен відрізнятися цілісністю структури елементів,єдиною логікою діяльності педагога і учнів.

Урок необхідно розглядати не як статичну форму занять, а як варіативну форму організації, рівнем активізації діяльності учнів, структурою.

Найбільш загальна характеристика сучасного уроку – це показник самостійності і активності учнів. Чим меншу активність під час уроку виявляє педагог і чим більше спонукає він учнів до активності, тим інтенсивності стає професійний розвиток учня.

Сучасний і майбутній роботодавець у системі маркетингу зацікавлений у працівнику, який має наступні якості:

· уміння логічно мислити,

· уміння вирішувати проблеми,

· уміння приймати рішення,

· уміння одержувати і використовувати інформацію,

· уміння планувати свою діяльність,

· уміння вчитися,

· багатокультурні навички,

· комунікативні (уміння слухати і правильно інтерпретувати інформацію),

· уміння співпрацювати (робота в колективі і взаємонавчання).

Розвиток цих особистісних якостей сучасного працівника можливий, насамперед, шляхом удосконалення навчально-виробничого процесу за рахунок впровадження інноваційних особистісно-орінтованих технологій навчання.

У сучасній дидактиці та педагогічні практиці найбільш розповсюджена класифікація уроків згідно визначення основної дидактичної мети, що вирішується на тому чи іншому уроці. Так класифікація характерна і для уроків виробничого навчання, що мають багатокомпонентну структуру і визначають велике різноманіття дидактичних цілей.

Отже, тип уроку виробничого навчання визначають основою дидактичною метою, а вид – це засіб його реалізації (або вказує на методику його проведення).

У сучасній дидактиці вживається поняття «синтетичний урок», сутність якого полягає в тому, що повторення попереднього навчального матеріалу, як правило, зливається з введенням нової інформації та її закріплення. При цьому відбувається непомітне «входження» учнів у нову тему та ефективне засвоєння. Вивчення нового матеріалу,таким чином, починається вже на етапі актуалізації опорних знань, а закріплення ведеться паралельно із сприймання нової інформації.

ПЛАН УРОКУ ВИРОБНИЧОГО НАВЧАННЯ

Професія – «Кравець», кваліфікація – кравець 4 розряду
Тема програми: Виготовлення демісезонного пальто

Тема уроку: Обробка краю бортів та підбортів. Обробка бічних зрізів, обкрейдування низу виробу. Обробка плечових зрізів та низу виробу при виготовленні демісезонного пальто.

Мета уроку:

- навчальна – закріпити набуті знання, уміння і навички при виконанні окремих деталей та вузлів, удосконалити уміння і навички виконання складних операцій організації, робочого місця кравця;

- розвиваюча – розвивати аналітичне, логічне і критичне мислення при вирішенні виробничих ситуацій, в самостійність в роботі;

- виховна – виховувати естетичний смак доброзичливість і вимогливість, культуру спілкування.

Тип уроку: комбінований урок по виконанню комплексних робіт.
Вид уроку: Інструктаж, вправи.

Дидактичне забезпечення: Інструкції з охорони праці, інструкційно-технологічна карта, еталон виробу по вузловій обробці.

Матеріально - технічне забезпечення: інструменти та пристосування, по вузлові елементи виробу, обладнання.

Міжпредметні зв’язки: Охорона праці. Технологія виготовлення одягу, Обладнання, Матеріалознавство. Основи конструювання одягу.

Перелік практичних завдань: Обробка бортів, підбортів при виготовленні демісезонного пальто. Обробка бічних, плечових швів та низу виробу.

ХІД УРОКУ

І. Організаційна частина.

- Перевірка присутності учнів та їх зовнішнього вигляду.

- Перевірка робочих місць  та готовність учнів до роботи.

ІІ. Вступний інструктаж.

Повідомити тему програми уроку, мету уроку, основні питання,час та короткий прядок проведення уроку.

- Провести бесіду по пройденому матеріалу для вияснення опірних знань учнів (Додаток 1. Контрольні питання).

- Викладання нового матеріалу  та передових методів праці:
А) повідомлення нової навчальної інформації; 

Б) показ нових прийомів майстром; 

В) пояснення характеру і послідовності роботи учнів на уроці (Додаток 2 Інструкційні карти);
Г) опитування учнів і пробне виконання ними нових прийомів.(Додаток 3);
Д) відповідь майстра на запитання учнів;
Ж) підведення підсумків вступного інструктажу;
ІІІ. Поточний інструктаж.

· Видання завдань для самостійної роботи учнів та пояснення порядку їх виконання

·  Розподіл учнів за робочими місцями
· Цільові обходи майстра робочих місць учнів:
А) перевірка дотримання учнями правил ОП;
Б)організація робочого місця;
В) перевірити правильність виконання трудових прийомів;
Г) надати допомогу відстаючим учням
(При необхідності провести додатковий інструктаж);
· Прийом майстром виконаних робіт.

ІV. Заключний інструктаж.

· Аналіз діяльності учнів у процесі всього уроку.

А) якість робіт;
Б) норма часу;
· розбір допущених помилок в ході виконання навчально-виробничих робіт

· повідомлення та обґрунтування оцінок
·  видача домашнього завдання
Майстер виробничого навчання: Хільська Л.Д.

Алгоритм проведення уроку виробничого навчання

	Вступний інструктаж(45хв)


	Структурні елементи уроку та їх зміст

	Зміст діяльності


		Майстра 

	учня


	1 цільова установка(2хв)

1.1 Повідомлення теми уроку

1.2 Повідомлення мети уроку

	Повідомляє та записує тему уроку. Повідомляє мету добиваючись усвідомлення застосовуючи засоби навчання 
	Слухають і записують тему у щоденник в/н Слухають, усвідомлюють мету уроку.


	2 Актуалізація знань і досвіду  учнів (5хв)

2.1 Перевірка знань учнів з попередньої теми.

	Використовує засіб інтерактивного навчання,слухає і коректує відповіді.

	Відповідають на запитання. Доповнюють відповіді один одного


	3 Формування орієнтовної системи діяльності.(10хв)

3.1 Пояснення обробка бортів при виготовленні Д/С

3.2 Пояснення обробки бічних швів при виготовленні Д/С

3.3 Пояснення обкрейдування борту та низу виробу при виготовленні Д/С

3.4 Пояснення обробки підбортів при виготовленні Д/С

3.5 Пояснення обробки низу виробу при виготовленні Д/С

3.6 Пояснення обробки плечових швів при виготовленні Д/С.

	Пояснює способи обробки бортів. Пояснює критерії якості роботи, вимоги технічних умов виконання. Використовуючи комплекс наочних засобів навчання. Ставить запитання, коректує відповіді
	Слухають, сприймають навчальний матеріал,конспектують, замальовують умовні та гра графічні зображення. Ставлять запитання.

Відповідають на запитання майстра.


	4 Демонстрація майстром прийомів виконання окремих операцій (20 хв.) 

· прокладання пружка по пілочці.

· прийоми обробки бічних шві.

· обкрейдування низу та борту виробу.

· прийоми обробки підбортів в демісезонному пальто

· прийоми обробки низу та борту ручним способом.

· прийоми обробки плечових шві у верхньому одязі.

	Демонструє прийоми, акцентуючи уваги учнів на дотриманні технічних умов. Відповідає на запитання

	Спостерігають за роботою майстра, усвідомлюють, прийоми виконання операцій. Ставлять запитання.


	5.Розгляд типових помилок перевірка засвоєння учнями навчального матеріалу вступного інструктажу (4хв.)

	Пояснює типові помилки при виконанні зразків. Ставить запитання, коректує відповіді учнів
	Слухають, записують типові помилки у зошиті. Відповідають на питання майстра. Доповнюють відповіді один одного


	6Пояснення організації робочого місця (2хв.)

6.1 Раціональне розташування деталей крою та інструментів.

6.2 Охорона праці при виконанні машинних ручних і ВТО.
	Інструктує учнів, демонструє раціональні прийоми щодо розташування деталей крою, інструментів на робочому машинному місці роздає інструкції, демонструє навчальні плакати. Відповідає на запитання

	Слухають, усвідомлюють спостерігають за раціональними прийомами щодо розташування деталей крою і інструментів на робочому машинному місці.  Ставлять запитання

	7. Видача завдань учням (2хв.)

	Видає завдання для виконання вузлів для обробки виробу.

	Отримують завдання, розподіляють по робочих місцях.


	Поточний інструктаж (195хв)


	Самостійна робота учнів.

	Поточний інструктаж учнів майстром

	Методи поточного інструктажу


	Самостійна робота учнів із виконання обробки даного виробу

· прокладання пружка по пілочці виробу.

·  обробка бічних шві.

· обкрейдування низу та борту виробу.

·  обробка підбортів у виробі

· обробка борта та низу виробу.

·  обробка плечових шві у верхньому одязі.

	Обхід1: Перевірка організації робочих місць учнів.

Обхід 2: Перевірка правильності прийомів та технічних умов виконання.

	Поточне спостереження роз’яснення, вказівки,поради. Поточне спостереження розв’язання вказівки поради,показ прийомів роботи. Поточне спостереження, розв’язання, вказівки вимоги виконання всіх інструкцій.

	Заключний інструктаж (30хв.)


	Структурні елементи уроку та їх зміст

	Зміст діяльності

		Майстра

	учня


	1. Прийом і оцінка виконаних завдань (10хв)

	Перевіряє та оцінює роботу учнів, дає зауваження, розв’язання і вказівки

	Здаючи роботу майстрові, слухають і аналізують зауваження майстра


	2. Підбиття підсумків(10хв)

	Визначає позитивні результати роботи за критеріями,оцінює учнів за допомогою засобів навчання
	Слухають, систематизують знання. Відповідають на тестові завдання 


	3. Аналіз типових помилок (5хв)

	 Повідомляє про типові помилки

	Слухають і аналізують


	4. Видача домашнього завдання(5хв)
	Повідомляє завдання, дає вказівки щодо його виконання, відповідає на запитання

	Записують завдання у щоденник, ставлять запитання



	


ДОДАТКИ

Додаток 1.

Контрольні питання

1. Які деталі необхідні для обробки кишені з листочкою із вшивними кінцями?

2. Яка послідовність обробки листочки?

3. Як прокласти повздовжник по входу в кишеню?

4. Як закріпити кути кишені?

5. Чим відрізняється обробка кишені з листочкою з настрочними кінцями від обробки кишені листочкою із вшивними кінцями?

Додаток 2.
Інструкційно-технологічні картки                                                    
1) Інструкційно-технологічна картка: 

Обробка бортів при виготовленні демісезонного пальто

	Операція
	ТУ, прийоми виконання
	Графічне зображення

	1. Прокласти кромку
	1.  Край борта умовно поділіть на 7 ділянок. На ділянці 1 кромку прокладають з натягом для захисту лінії горловини від розтягу, відступаючи 5 мм від зрізу. На ділянці 2 кромку розташовують з однаковим натягом для зберігання форми лацкана. На ділянці 3 під кромкою посаджують основну тканину, до середини ділянки посадку збільшують, а до кінця ділянки зводять нанівець. На ділянці 4 кромку прокладають без натягу для забезпечення вільного перегину лацкана у кінцевій точці перегину.  На ділянці 5 кромку прокладають з посадкою основної тканини між кожною парою петель на 2-3 мм, починають посадку від лінії перегину борта. На ділянці 6 прокладають кромку, посаджуючи пілочку на 2-3 мм, від лінії перегину борта відступають на 1-2 мм. На ділянці 7 прокладають кромку, посаджуючи пілочку на 2-3 мм на відстані 300 мм від кута борта, від лінії  перегину низу відступають на 1-2 мм.
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	2. Приєднати кромку до пілочки
	2. Приєднайте кромку за допомогою праски, витримуючи її на деталі протягом 10 сек. на кожній ділянці, потім кромку необхідно закріпити за допомогою преса. На лівій пілочці кромку прокладають так само, лише знизу вгору.
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	3. Прокласти кромку по лінії перегину лацкана
	3. Відступіть від лінії перегину лацкана у бік пілочки 5-10 мм. Випустіть верхній кінець кромки на  20-30 мм за лінію горловини, залишаючи його вільним до остаточної обробки горловини. Прокладіть кромку по лінії перегину лацкана, припосаджуючи пілочку на 4-5 мм, збільшуючи посадку до центру, поступово звівши нанівець до кінців ділянки. На лівій пілочці кромку за лінією перегину лацкана прокладають так само, але знизу вгору.   
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2) Інструкційно-технологічна картка:

"Обробка бічних швів виробу при виготовленні демісезонного пальта"

	Операція
	ТУ, прийоми виконання
	Графічне зображення

	1. Зметати бічні зрізи
	1. Складіть спинку з пілочкою лицьовими сторонами всере​дину, вирівнюючи зрізи.  Зметайте зрізи правого боку виробу зверху вниз, а лівого - знизу вгору. Бічні зрізи зметайте по спин​ці ручними стібками завдовжки 15-20мм, швом завширшки 8-9мм. Сумістіть контрольні надсічки та зробіть посадку спинки у верхній частині на відстані 80-100мм від зрізу пройми, а по​садку пілочок - в області кишені (у виробах прямого силуету посадка пілочок відсутня).
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	2. Зшити бічні зрізи
	2. Зшийте бічні зрізи виробу з боку спинки швом завширшки  10мм.
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	3. Розпрасувати бічні зрізи
	3. Розташуйте пілочку виробу паралельно краю столу. Розпрасуйте зволожені бічні шви прямого силуету виробу за один прийом до повного прилягання зрізів. За необхідності застосуйте спеціальну колодку. У виробах прилягаючого силуету розпра​совування виконують у два прийоми: від пройми до талії та від низу до талії, попе​редньо відтягнувши шов на лінії талії.
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	4. Зверніть увагу, що при неправильній обробці бічних швів та підрізанні виробу можуть виникнути такі дефекти:

· неправильно розподілена посадка на ділянках бічних зрізів;

· при    неправильному    розпрасовуванні    бічний    шов    може викривитися та витягнутися.

· вимірювання необхідно виконувати відповідно до табелю мір.


3) Інструкційно-технологічна картка:

"Обкрейдування низу виробу та борту при виготовленні демісезонного пальта"

	Операція
	ТУ, прийоми виконання
	Графічне зображення

	1. Обкрей-дувати низ виробу за допомогою допоміжно-го лекала
	1. Прикладіть допоміжне лекало до позначок довжини виробу. Позначте крейдою або милом по низу виробу ширину підгину низу двома лініями – підгину та зрізу.
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	2. Підрізати низ виробу
	2. Підріжте по внутрішньому краю нижньої крейдової лінії зріз низу виробу за допомогою ножиць № 2; № 3.
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	3. Перенес-ти лінії на ліву сторо-ну
	3. Переверніть виріб на ліву сторону, розташовуючи його нижнім зрізом до себе. Накладіть допоміжне лекало на низ виробу, урівнюючи його зі зрізом низу. Позначте лінію підгину низу виробу на лівій спинці та пілочці.
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	4. Уточнить форму лацкана
	4. Уточніть зріз уступу лацкана за допомогою лекала. Підріжте, якщо необхідно, уступ лацкана, залишаючи припуски на шви обши​вання лацкана завширшки 7-8мм.
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	5.  Позначи-ти перегин борта
	5. Позначте лінію перегину борта пілочки, що є продовженням лінії обшивання лацкана. Позначте допоміжні лінії підгину низу пі​лочки, спинки та перегину борта для подальшого прокладання кромки з виворітної сторони пілочки.
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	6. Проклас-ти клейової прокладки по низу виробу
	6. Розташуйте виріб зрізом низу до себе виворітною стороною вгору. Покладіть клейову прокладку у низ спинки на відстані 1-2 мм від лінії підгину низу виробу. Приєднайте зволожену прокладку за допомогою праски.
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4) Інструкційно-технологічна картка:

"Обробка підбортів при виготовленні демісезонного пальта"

	Операція
	ТУ, прийоми виконання
	Графічне зображення

	1. Пришити до верхнього зрізу суцільнокроєного підборта нижній зріз відрізної деталі
	1. Складіть верхній зріз підборта пілочки з нижнім зрізом лацкана лицьовими сторонами всередину, вирівнюючи зрізи. Пришийте до верхнього зрізу суцільнокроєного підборта нижній зріз відрізної деталі лацкана швом шириною 10мм, не доходячи до лінії  перегину борта 2мм.
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	2. Розпрасуйте припуски на шви пришивання відрізної деталі лацкана 
	2. Зробіть надсічку у куті підборта, не доходячи до строчки 1мм. Розпрасуйте припуски на шви пришивання відрізної деталі лацкана.
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	3. Прокладіть першу строчку наметування лацкана на пілочку
	3. Розкладіть пілочку на столі лицьовою стороною вгору, зрізом борта до себе. Накладіть зверху лацкан. Зрізи лацкана  повинні виходити за зрізи пілочки на 10-15мм. Прокладіть першу строчку наметування по бісектрисі кута лацкана прямими стібками довжиною 20- 25мм, відступаючи від кута зрізу 20-30мм. 
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	4. Прокладіть другу строчку наметування лацкана на пілочку
	4. Наметайте лацкан другою строчкою вздовж зрізу лацкана косими стібками завдовжки 20-25мм, відступаючи від зрізу 8-10мм. Лацкан підборта припосаджують у куті та по довжині лацкана.
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	5. Зпрасувати посадку підборта по зрізу лацкана.
	5. Зпрасуйте посадку підборта по зрізу лацкана на відстані 15-20мм від зрізу, залишаючи незначну слабину у кутах лацкана. При спрасуванні, щоб не пересунути отриману посадку, праску переставляють обережно.
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	6. Позначити кут лацкана
	6. Позначте за допомогою лекала з боку пілочки кут обшивання лацкана та на уступі лацкана – початок обшивання строчки.
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	7. Обшити кут лацкана
	7.  Обшийте кут лацкана по позначеній лінії, потім по краю кромки, відступаючи1мм від її зовнішнього зрізу лацкана. Обшийте правий лацкан знизу вгору, а лівий – зверху вниз. У кінці уступів лацканів зробіть надсічки, не доходячи до строчки обшивання 1-2 мм.
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	8. Розпрасува-ти шов обшивання кута
	8. Розпрасуйте шов обшивання лацкана по всій довжині, використовуючи спецколодку.
	

	9. Підрізати припуски на шви обшивання  лацкана
	9. Підріжте припуски на шви з боку пілочки, залишаючи 3-4 мм, а з боку лацкана підріжте підборта, залишаючи 4-5мм.
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	10. Вивернути лацкан, виметати кант
	10. Виверніть лацкан на лицьову сторону, розправляючи кути. Виметайте лацкан з боку пілочки ручними косими стібками завдовжки 1-1,5см до першої петлі, утворюючи кант шириною 1-2мм збоку лацкана. Виметайте лівий лацкан зверху вниз, а правий – знизу вгору. 
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	11. Заметати правий борт пілочки
	11. Зметайте правий борт пілочки, починаючи від першої петлі з боку підборта ручними прямими стібками довжиною 10-15мм на відстані 10мм від лінії перегину і не доходячи до зрізу низу на 10-20см. Заметайте лівий борт так само, лише знизу вгору.
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	12. Припрасувати лацкан
	12. Припрасуйте лацкан з боку пілочки, розташовуючи виріб краєм борта до себе, а лицьовою стороною – вгору. Кант запрасуйте.
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	13. Припрасувати борт
	13. Припрасуйте борт з боку підборта, розташовуючи виріб краєм до себе, а підбортом - у гору. У такий самий спосіб обробіть ліву пілочку. 
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5) Інструкційно-технологічна картка

"Обробка низу виробу при виготовленні демісезонного пальта"

	Операція
	ТУ, прийоми виконання
	Графічне зображення

	1. Обметати зріз низу виробу
	1. Обметати зріз виробу на краєобметувальній машині, розташовуючи виріб лицьовою стороною вгору.
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	2. Заметати низ виробу
	2. Розташуйте виріб на столі виворітною стороною вгору, нижнім краєм до себе. Заметайте низ виробу двома строчками ручними прямими стібками завдовжки 2-3см. Перша строчка заметування повинна розташуватися на відстані 8-10мм від згину низу виробу. Друга  строчка - на відстані 8-10мм від нижнього зрізу виробу.
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	3.Припрасувати низ виробу
	3. Розкладіть виріб на столі припуском на підгин низу вгору, а нижнім краєм – до себе. Припрасуйте низ виробу через вологий пропрасовувач до повного просушування деталі.
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	4. Підшити низ виробу потайними  стібками
	4. Підшити низ виробу потайним стібком. Починайте строчку від лінії перегину борта лівої пілочки до лінії перегину правої.
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	5. Заметати нижній край борта
	5. Прокладіть строчку для покращення якості другу строчку, відступаючи 20-25мм від внутрішнього зрізу підборта і паралельно борту. Строчку прокладають прямими  зметувальними стібками довжиною 2,5-3см.
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	6. Припрасувати підгин низу і борта
	6. Припрасуйте підгин низу і підборта, розташовуючи виріб виворітною стороною вгору, краєм низу до себе. Прасувати необхідно до повного просушування деталей. Видаліть нитки заметування низу виробу.
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6) Інструкційно-технологічна картка

Тема: "Обробка плечових швів при виготовленні демісезонного пальта"

	Операція
	ТУ, прийоми виконання
	Графічне зображення

	1. Розподілити ділянки посадки по плечових зрізах
	1. Розподіляють ділянки посадки по плечових зрізах спинки за допомогою лінійки, відступаючи від горловини 15-20мм. від зрізу пройми – 30-40мм. Посадку робіть на середній ділянці плечового зрізу, оскільки вона необхідна для облягання статури в області лопаток. 
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	2. Зметати плечові зрізи
	2. Складіть пілочку та спинку лицьовими сторонами всередину, вирівнюючи плечові зрізи, суміщаючи перед та спинку з проймою. Зметайте плечові зрізи, відступаючи 8-9мм з боку спинки, прямими стібками довжиною 15-20мм із закріпками на початку та в кінці строчки, одночасно закріплюючи і посадку. 
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	3. Зпрасувати посадку плечових зрізів
	3. Розкладіть виріб на столі плечовими зрізами до себе. Зпрасуйте посадку плечових зрізів з боку спинки, праска при цьому не повинна заходити за зрізи більше ніж на  20-30мм.
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	4. Зшити плечові зрізи
	4. Зшийте плечові зрізи з боку пілочки швом шириною 1см із закріпками на початку і в кінці строчок ( частота строчки 4-5 стібків на 1см).
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	5. Розпрасувати плечові зрізи
	5. Витягніть нитки зметування. Розпрасуйте плечові шви на спеціальній колодці, попередньо зволожуючи їх та одночасно зпрасовуючи посадку на спинці в області лопаток.
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Додаток 3.
Тести

До теми: Обробка краю бортів та підбортів. Обробка бічних зрізів, обкрейдування низу виробу. Обробка плечових зрізів та низу виробу при виготовленні демісезонного пальто.
	Зміст тестів
	Відповідь
	Оцінка

	Оберіть правильний, на Ваш погляд, варіант відповіді 
	 
	 

	1. Для обробки бічних зрізів необхідні такі деталі:  

	а) пілочка, спинка; 
	 
	 

	б) комір, обтачка; 
	 
	 

	в) комір, рукава. 
	 
	 

	2. При зшиванні бічних зрізів застосовують нитки таких  номерів:  

	а) 50-60; 
	 
	 

	б) 60-80; 
	 
	 

	в) 20-30; 
	 
	 

	г) 30-40; 
	 
	 

	д) 40-50. 
	 
	 

	3. Де позначають лінію підгину низу виробу: 

	а) на манекені; 
	
	

	б) статурі людини; 
	
	

	в) на столі по лекалу? 
	
	

	4. Борта обшивають по: 

	а) підборту; 
	
	

	б) пілочці;
	
	

	в) бортовій прокладці. 
	
	

	5. 3 метою захисту бортів від розтягу застосовують: 

	а) прокладку; 
	
	

	б) тасьму;
	
	

	в) кромку. 
	
	

	6. Яким швом обробляють нижній зріз пальта: 

	а) у підгин; 
	
	

	б) окантовувальним; 
	
	

	в) обшивним.
	
	

	7. На скільки ділянок умовну поділяють горловину:  

	а) 5 ділянок; 
	 
	

	б) 4 ділянки; 
	 
	

	в) 6 ділянок. 
	 
	

	8. Плечові шви зшивають за:  

	а) спинкою; 
	 
	

	б) пілочкою; 
	 
	

	в) підбортом. 
	 
	


Додаток 4.
Кросворд до теми: Обробка краю бортів та підбортів. Обробка бічних зрізів, обкрейдування низу виробу. Обробка плечових зрізів та низу виробу при виготовленні демісезонного пальто.
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По горизонталі:

1. Як називається передня деталь швейного виробу?

2. Як називається задня деталь швейного виробу?

3. Як називається верхня частина борта?

4. Якою стороною в низ кладуть деталь верху для дублювання?

5. За якою лінією зшивають виточку?

6. Як називається деталь для обробки краю борта?

По вертикалі:

1. Який плечовий виріб називають “демісезонним


