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Анотація
          Методична розробка уроку ,,Підготовка і обробка раніше пофарбованої дерев’яної поверхні  під неводне  пофарбування ’’ може бути використана при вивченні теми програми  ,,Виконання основних операцій при підготовці та обробці поверхонь під неводне пофарбування ’’ (30год.), при засвоєнні курсу професійно - виробничої підготовки з професії «маляр» - ІІ розряд та теми ,,Виконання основних малярних операцій при пофарбуванні поверхонь неводними фарбами ’’ (54год), при засвоєнні курсу виробничої підготовки з професії «маляр» - ІІІ розряд, яка викладається в ПТНЗ.
         Методична розробка уроку розроблена за Державним стандартом професійно-технічної освіти з професії «маляр» з використанням новітніх технологій та матеріалів провідних торгових марок  Церезіт, Кнауф,
         Методична розробка уроку ,,Підготовка і обробка раніше пофарбованої дерев’яної поверхні  під неводне  пофарбування ’’ розроблена за типом уроку вдосконалення умінь та формування  навичок. 
       В ній здійснена спроба на підставі самостійного виконання навчально-виробничих робіт, за сім годин ефективно перевірити засвоєння учнями поопераційного виконання технологічного процесу з теми, а й здійснити перевірку глибини знань учнів з таких предметів як – матеріалознавство,  технологія малярних робіт, охорона праці, основи галузевої економіки; дає можливість оцінити найменші процеси та дії мислення учнів які стимулюють пізнавальну активність, критичність і самостійність учнів, формують їх життєву компетентність завдяки між предметним зв’язкам і виданому  практичному завданню учням.  
       Цінність отриманих завдань полягає у формуванні практичного засвоєння способів підготовки і обробки під неводне пофарбування раніше пофарбованої дерев’яної поверхні: очищення від забруднень, відшарованої фарби, прооліфлення: уміння розрахувати витрати матеріалів, обирати найбільш оптимальний  варіант практичного виконання завдання. 
        Методична розробка уроку адресована майстрам виробничого навчання професійно – технічної підготовки ПТНЗ області.
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Вступ
       В умовах ринкової економіки підготовка сучасного робітника повинна відповідати цілій низці вимог, під впливом яких вона спрямовується на розвиток у нього вміння: самостійно виконувати і оновлювати знання, ставити проблеми, творчо мислити, приймати оригінальні рішення в нестандартних ситуаціях, бути соціально-активною особистістю тощо. Тому головним завданням професійно-технічної освіти є якісна професійна підготовка кваліфікованих робітників для будівельної галузі з урахуванням потреб ринку, що забезпечується впровадженням інноваційних технологій навчання.
        Виробництву потрібні конкурентно-спроможні фахівці, здатні адаптуватися до швидких суспільних та економічних змін, а це потребує істотного підвищення якості підготовки кваліфікованих робітників. Якісна підготовка майбутнього конкурентно-спроможного робітника вимагає творчого підходу педагогічних працівників училища до вибору форм і методів навчання, максимального використання досягнень сучасної педагогічної науки, передового новаторського і педагогічного досвіду.

        За сучасних умов від творчого підходу до вирішення складних багатогранних завдань, які стоять сьогодні перед майстром виробничого навчання, чималою мірою залежить ефективність педагогічної праці, якість навчального процесу, пошук нових форм і методів навчання та виховання учнів. Творчість у пошуку виявляється в удосконаленні вже відомих методів і засобів педагогічної праці, а також в освоєнні нових методів і технологій, які не лише охоплюють окремі сторони педагогічної діяльності, а й поширюються на всю роботу майстра виробничого навчання.

       Оскільки процес виробничого навчання має характерні особливості навчальних принципів, організаційних форм, методів і засобів навчання, то для досягнення основної мети навчання професії потрібно правильно організувати взаємодію майстра і учнів на уроках. Досягнути потрібної взаємодії дозволяють відповідні технології навчання. Кожна з технологій має не тільки певну логіку, структуру, змістову цілісність, але й має відповідати віковим та особистісним особливостям учнів. Завдання майстра – вибрати найдоцільніші технології та методи для навчання професії.

       При реставрації старих дерев'яних вікон та дверей зберігаються всі особливості самих віконних  та дверних конструкцій і їх елементів. Вікна  та двері ніби вдруге народжуються, а термін їх життя продовжується як мінімум на 20 років. Фактично, за складністю і термінами виконання робіт такий процес мало чим відрізняється, наприклад, від процесу реставрації антикварних меблів, із тією лише різницею, що модернізацію конструкцій здійснюють відповідно до сучасних вимог щодо властивостей та експлуатації вікон.

   Стара віконна рама, дверний блок часто виглядає жахливо, але їх можна відновити. Цінність старого вікна полягає в якості рами і чудовій деревині. Тому є сенс відремонтувати і відреставрувати старе вікно чи старі двері. Ретельно відновлене вікно чи двері можуть  прослужити ще багато років.

     Якщо старі дерев’яні вікна, двері встановлені у будинку кілька десятків років тому, безвідмовно слугували, а зараз потребують відновлення, – тоді варто замислитися про їхній ремонт. Звичайно, сучасне вікно з ПВХ- профілю, армоване металевим профілем зсередини, має низку переваг, головна з яких – хороша ізоляція приміщення. Але й старі вікна, двері з дерева, якісно оброблені й поліпшені за допомогою сучасних матеріалів, цілком здатні забезпечити достатню герметизацію кімнати. Відновити і реставрувати старе вікно чи двері з дерева достатньо легко. Це можна зробити самостійно, витративши кілька днів і невелику суму. А зробити вікна та двері красивими і естетичними допоможе звичайна фарба і відповідна підготовка поверхні.
1. Характеристика, навчально-виховна мета та завдання теми 
     Методична розробка уроку розроблена за Державним стандартом професійно-технічної освіти з професії «маляр»,  згідно  зведено - тематичного плану тема № 51 «Самостійне виконання малярних робіт складністю 2-го розряду»  вивчається на третьому курсі, першого півріччя на виробництві протягом 126 годин.
      Виробнича практика проводиться з метою вдосконалення  набутих  знань, умінь, практичних  навичок  для  досягнення  встановленого  рівня   кваліфікації  з професії «маляр»,   а також забезпечення соціальної,  психологічної і професійної адаптації в трудових колективах, в умовах виробництва. 

      Під час вивчення теми «Самостійне виконання малярних робіт складністю 2-го розряду»  учні повинні закріпити, узагальнити та вдосконалити знання, уміння та навички здобуті під час навчання у навчальних майстернях, а саме : 
- ознайомлення та використання сучасних матеріалів та інструментів;
- підготовка та обробка  поштукатурених, бетонних поверхонь під фарбування водними та неводними фарбувальними сумішами; 

- підготовка нових та раніше пофарбованих дерев’яних поверхонь з використанням традиційних та сучасних технологій з використанням сучасних матеріалів провідних фірм ,, Хенкель Баутехнік’’, ,,Кнауф ’’ та інших; 
- підготовка  металевих поверхонь під фарбування олійними фарбами;
-виконання прооліфлення та ґрунтування різних видів поверхонь за сучасними та   традиційними технологіями з використанням новітніх матеріалів та інструментів;

-  підготовка та обробка  поштукатурених, бетонних, дерев’яних поверхонь під     обклеювання паперовими шпалерами. 

      При  вивченні теми учні оволодівають новими прийомами і навичками, вивчають нові технологічні процеси, а також ознайомлюються з вимогами сучасного будівництва. 

      Щоб підтримувати інтерес учнів при вивченні даної теми необхідно використовувати різноманітні методи ,форми, способи виробничого навчання.  

      При вивченні цієї теми необхідно використовувати індивідуальну та бригадну форму навчання.
     Формування необхідних навичок при підготовці і обробці під неводне пофарбування раніше пофарбованої дерев’яної поверхні: очищення від забруднень, відшарованої фарби, прооліфлення відбувається при багаторазовому виконанні трудових прийомів.
      Майстер виробничого навчання повинен навчити учнів правильно організовувати робоче місце, підібрати потрібний матеріал, вибрати спосіб видалення відшарованої фарби з дерев’яної поверхні, звертати увагу учнів на продуктивність праці, якість виконання роботи. Звертати увагу на дотримання правил техніки безпеки, виробничої санітарії, трудової дисципліни.

      У учнів формувати і виробляти навички самоконтролю,культури праці, бережливого відношення до матеріалів і інструментів, любов до обраної професії, уміння працювати і жити в колективі.

      Так  як ця тема вивчається після вивчення аналогічних тем з технології малярних робіт та матеріалознавства,  майстер має можливість використовувати знання учнів для застосування продуктивних методів навчання і формування умінь, вимагаючи підвищеного рівня пізнавально-практичної діяльності. 

     Тема №51 «Самостійне виконання малярних робіт складністю 2-го розряду»  дуже важлива для вивчення учнями ПТНЗ, для підготовки кваліфікованих робітників, щоб учні ставши робітниками були конкурентно-спроможними на ринку праці, швидко та якісно виконували роботи, з дотриманням тарифних та інших видів вимог які, передбаченні в будівельній галузі.
Розподілення теми на підтеми і уроки 
       Вивчаючи навчальну програму майстер виробничого навчання уважно знайомиться з переліком включених тем і їх змістом, що дає змогу уявити мету вивчаючої учнями теми, встановити зв’язок пройденого матеріалу, який вивчили учні з наступною темою. 

       Основним завданням виробничого навчання являється формування в учнів навиків і вмінь продуктивності праці.

       Готуючись до уроку майстер аналізує тему, її зміст, поділяє на (підтеми) уроки.
       Щоб якісно і повно провести урок виробничого навчання майстер повинен також знати навчальну програму по технології  малярних робіт для того щоб учні могли використати одержані знання на уроках теоретичного навчання.
       При плануванні матеріалу теми і розподілу його по підтемах і уроках слід ураховувати навчальний час по тижнях. Це важливо ураховувати тому, що при більш концентрованому часі швидше формуються трудові навички. Отже на останню підтему можна відвести менше навчального часу, ніж на перші.
      Оскільки тема проходиться в умовах виробництва, охоплює декілька технологічних процесів, рекомендується навчання кожному процесу виділити в окрему підтему. Це буде сприяти закріпленню та удосконаленню  знань про технологічні процеси, отримані учнями на уроках виробничого навчання в майстерні, технології малярних робіт, матеріалознавстві, формуванню умінь і навичок їх виконання, виховання технологічної дисципліни і більшої можливості формування інтелектуальних умінь. 
      Дана тема, «Самостійне виконання малярних робіт складністю 2-го розряду», вивчається на третьому курсі, у першому семестрі  протягом 126 годин.  

     Згідно Державного стандарту  на тему розроблена детальна програма виробничої практики у відповідності з вимогами кваліфікаційної характеристики, враховуючи конкретні умови підприємства і специфіку учнів. 

   Детальна програма виробничої практики розробляється майстром виробничого навчання з врахуванням сучасних технологій, новітніх устаткувань та матеріалів, умов виробництва,за погодженням з підприємством-замовником кадрів та затверджується в установленому порядку. (Див. додаток № 1)  
Тему розбиваємо на три підтеми, а останній урок теми відводиться для виконання кваліфікаційної пробної роботи згідно Державного стандарту : 
Підтема № 1 
Підготовка та обробка поверхонь під водне пофарбування (42 год.);   

Підтема № 2 
  Підготовка та обробка поверхонь під неводне пофарбування (49 год.); 
Підтема № 3 
 Підготовка та обробка поверхонь під обклеювання шпалерами (28 год.) 
Кваліфікаційна пробна робота (7 год.) 
Кожна із підтем розбивається на уроки по 7 годин. Тому тему ми розподілили на 18 уроків. На кваліфікаційну пробну роботу підготували комплексні завдання які складаються із трьох варіантів і відповідають кваліфікації маляра 2-го розряду.  (Див. додаток № 2)   
Приблизна розбивка теми «Самостійне виконання малярних робіт
складністю 2-го розряду», на уроки
	№ уроку
	Тема уроку
	Дидактичне завдання уроку

	1-й урок
	Підготовка під водне пофарбування нових обштукатурених і бетонних                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                    поверхонь: очищення від пилу, бруду, розрізання і заповнення тріщин.
	Систематизувати,удосконалити набуті навички та уміння з теми; перевірити  знання та вміння учнів із виконання прийомів з підготовки під водне пофарбування обштукатурених і бетонних                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                    поверхонь: очищення від пилу, бруду, розрізання і заповнення тріщин, закріпити отримані  компетенції в процесі уроку.

	2-й урок
	Перетирання поверхонь.
	Закріпити у виробничих умовах практичні уміння і навички, отримані учнями в учбових майстернях по засвоєнню способів перетирання поверхонь.

	3-й урок
	Підготовка раніше пофарбованих бетонних і обштукатурених поверхні під водне пофарбування: видалення неміцної  штукатурки, відшарованої фарби; ремонт штукатурки.
	У ході виконання завдання повторити ,узагальнити й розширити знання учнів з виконання прийомів та операцій трудового процесу.

	4-й урок
	Очищення поверхні від  набілу.
	Удосконалити вміння й закріпити навички виконання трудових операцій з очистки поверхонь від набілу.

	5-й урок
	Перше ґрунтування поверхонь за допомогою ручних інструментів.
	Розвиток та закріплення умінь і навичок ґрунтування поверхонь традиційними та сучасними ґрунтовками за допомогою ручних інструментів.

	6-й урок
	Підготовка дерев’яних поверхонь під водне пофарбування: очищення, змочування водою.
	Сформувати в учнів практичні уміння та навички при виконанні операцій з підготовки дерев’яних поверхонь під водне пофарбування.

	7-й урок
	Підготовка і обробка  під неводне пофарбування гіпсових і бетонних поверхонь: очистка від пилу, бруду, бризок розчину, розрізання тріщин і їх заповнення; прооліфлення поверхонь валиком.
	Надання практичної допомоги учням в удосконаленні професійної майстерності; підбір інструменту,інвентарю; прищеплення навичок організації робочого місця. 

	8-й урок
	Підготовка і обробка  під неводне пофарбування обштукатурених поверхонь: очистка від пилу, бруду, бризок розчину, розрізання тріщин і їх заповнення; прооліфлення поверхонь щіткою.
	Формування складних умінь та навичок; прищеплення навичок організації робочого місця, дотримання технологічних вимог безпеки праці, правил санітарної та особистої гігієни під час роботи; розвиток уміння ощадливо використовувати матеріали.

	9-й урок
	Підготовка і обробка  під неводне пофарбування нової дерев’яної  поверхні: очищення від пилу, забруднень, вирізання сучків, засмолів;  прооліфлення.
	Формування навичок техноло - гічної послідовності виконання операцій з підготовки і обробки під неводне пофарбування нової дерев’яної  поверхні.

	10-й урок
	Часткове підмазування з прооліфленням підмазаних місць; шліфування підмазаних місць.
	Розвиток творчих здібностей , практичних професійних навичок, уміння індивідуального підбору інструментів, матеріалів, самостійності та послідовність у виконанні трудових операцій, формування навичок самоконтролю та взаємоконтролю.

	11-й урок
	Підготовка і обробка  під неводне пофарбування раніше пофарбованої дерев’яної поверхні: очищення від забруднень, відшарованої фарби, прооліфлення.
	Удосконалити та систематизувати знання, уміння і навички при виконанні  операцій з підготовки  і обробки під неводне пофарбування раніше пофарбованої дерев’яної поверхні: очищення від забруднень, відшарованої фарби, 

прооліфлення.

	12-й урок
	Часткове підмазування з прооліфленням підмазаних місць; шліфування підмазаних місць.
	Розвиток творчих здібностей , практичних професійних навичок, уміння індивідуального підбору інструментів, матеріалів, самостійності та послідовність у виконанні трудових операцій, формування навичок самоконтролю та взаємоконтролю.

	13-й урок
	Підготовка металевих поверхонь: очищення від набризкав розчину, бруду, іржі, окалин; ґрунтування поверхонь.
	Формування навичок технологічної послідовності виконання операцій з підготовки металевих поверхонь.

	14-й урок
	Підготовка нових бетонних і обштукатурених поверхонь під обклеювання шпалерами: очищення від набілу верха стін, проклеювання поверхні; підмазування нерівностей шліфування підмазаних місць, відбивання верхньої межі шпалер.
	Систематизувати,узагальнити , удосконалити набуті навички та уміння з теми; перевірити знання та вміння учнів із виконання прийомів очищення від набілу верха стін, проклеювання поверхні; підмазування нерівностей шліфування підмазаних місць, відбивання верхньої межі шпалер. 

	15-й урок
	Підготовка раніше обклеєних бетонних і обштукатурених поверхонь під обклеювання шпалерами: знімання старих шпалер, очищення від набілу верха стін; перетирання; проклеювання поверхонь; підмазування нерівностей; шліфування підмазаних місць.
	Закріпити знання, отримані при вивченні теми в майстерні; сформувати комунікативні навички, уміння працювати в команді;

	16-й урок
	Обклеювання поверхонь паперовою макулатурою.
	Формування, закріплення і розвиток умінь та навичок планування і здійснення

виробничого процесу;

	17-й урок
	Підготовка дерев’яних поверхонь  під обклеювання шпалерами; оббивання картоном; обклеювання стиків; проклеювання поверхонь; обклеювання паперовою макулатурою.  
	Формування готовності до оволодіння сучасними технікою та технологією виробництва.

	18-й урок
	Виконання комплексного контрольного завдання.
	Визначення рівня навчальних досягнень учнів з професії «Маляр».


2. Обладнання і оснащення робочих місць майстра й учнів

       На рівень засвоєння учнями нового матеріалу та якість уроку, впливає організація робочого місця майстра виробничого навчання та учнів, комфорт  на виробничій ділянці.    
      У період організації та проведення виробничої практики учнів на виробництві майстер підготовляє навчально-матеріальну базу для виконання навчальною групою робіт по даній темі, своєчасно забезпечує учнів виробничими завданнями, технологічною документацією, інструментами, матеріалом,  не  допускає  простоїв і використання  їх  на  роботах,  що  не   відповідають   навчальним програмам та майбутній професії, спеціальностям. 

      При підборі матеріально-технічної бази необхідно користуватись “Нормативами на інструменти, обладнання, пристрої, для оснащення навчально-виробничих майстерень професійно-технічних навчальних закладів в системі професійно-технічного навчання робітників по підготовці відповідної професії «Маляр»”, а також в залежності від виконуваних на уроках  робіт витрати і підрахувати найменування і кількість, скласти відомості. 
Відомість потрібної кількості обладнання; інструментів і пристроїв 
	№ з/п
	Найменування
	Характеристика
	Потрібна кількість на 15 осіб
	Примітка

	
	
	
	Для індивідуального користування
	Для групового користування
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6 

	Обладнання

	1.
	Ванночка з сіткою
	
	
	5
	

	2.
	Пересувні інвентарні столики
	
	
	5
	

	Інструменти

	3.
	Шпатель
	Полотно виго -

товлене з пружної нержавіючої сталі, ручка пластмасова.
	15
	
	

	4.
	Щітка-ручник типу КР
	Діаметр  - 60мм, довжина щитини – 215мм, вага 220г.
	15
	
	

	5.
	Валик малярний типу ВМ
	хутряний
	15
	
	

	6.
	Шліфувальний блок
	
	
	10
	


    При заповненні цієї відомості в колонці  2 спочатку перелічується все обладнання, потім  інструмент в кінці – пристрої.
     В колонці  3 вказується характеристика. Це може бути вид матеріалу, із якого виготовлений інструмент,  призначення, марка або стандарт колонці 4 та 5 заповнюються на основі нормативів, в колонці 6 вказуємо скільки не вистачає інструменту або який інструмент потрібно придбати
3. Методика проведення вступного інструктажу
      Вступний інструктаж починається з повідомлення нової теми і мети уроку. Потім майстер проводить опитування для перевірки знань учнів за матеріалами попереднього уроку теми з виробничого навчання.

      Викладення нового матеріалу проводиться поєднанням поясненням і показу трудових прийомів. Використовуються інструкційні карти за допомогою яких аналізуються порядок виконання трудового процесу. Майстер наводить типові помилки учнів, показує їх причини і засоби попередження. Окремої уваги потребує пояснення правил техніки безпеки. Спочатку майстер показує прийом в тому темпі, у якому його виконують у виробничому процесі, а потім в уповільненому темпі з зупинками на окремих трудових діях.

     Показ супроводжується демонструванням плакатів,  зразків готової продукції поясненням і обґрунтовуванням кожної дії.

      Інструктаж завершується закріпленням і перевіркою засвоєння учнями навчального матеріалу. Опитування тут має практичне спрямовування. Учням пропонують, наприклад, відтворити показні прийоми, повторити правила організації робочого місця, провести певні розрахунки матеріалів, площі виконання завдання, знайти необхідні дані в таблицях, підібрати інструменти для виконання завдання.
4. Методичні рекомендації щодо проведення самостійної роботи учнів
і поточного інструктування їх майстром
      Поточне інструктування учнів майстром проводиться переважно індивідуально у формі цільових обходів робочих місць учнів.

      Перший обхід проводиться після вступного інструктажу і розміщення учнів по робочих місцях. Майстер перевіряє чи всі учні приступили до роботи, якщо ні, то що заважає цьому.
      Під час другого обходу майстер з’ясовує правильність організації робочих місць, ступінь засвоєння учнями показаних прийомів, раціональне використання матеріалів, інструментів, дотримання правил техніки безпеки.

     Наступні обходи проводяться під час виконання учнями навчально-виробничих робіт. Тут увага майстра орієнтується на роботі кожного учня, але особливо на діяльності слабких учнів. Виявивши помилкові дії учнів майстер навідними запитаннями допомагає учневі самому знайти свою помилку і відшукати шляхи її подолання.

    Якщо ж додаткових помилок припускається значна частина учнів групи, майстру слід провести додатковий колективний інструктаж. Майстер припиняє роботу всіх учнів і проводить додаткові роз’яснення. Допущенні помилки, причини і способи їх усунення аналізуються разом із учнями. При цьому повторно показуються і роз’яснюється недостатньо засвоєнні учнями прийоми.  
   При проведенні індивідуального та поточного інструктажу майстер повинен:
- вникати в роботу кожного учня, не випускаючи з поля зору роботу всієї групи;
· розвивати у учнів здібність аналізувати свою працю;
· знаходити причини помилок та способи їх усунення;
· спонукати учнів до самоконтролю, забезпечити високу якість їх роботи;
- спостерігати за раціональним використанням робочого часу та добиватися 
   високої продуктивності праці учнів;
-  надавати  постійну допомогу  відстаючим  учням  шляхом  повторного пояснення та 
   показу трудових прийомів і проведення з ними додаткових вправ;
· виховувати у учнів звичку правильної організації робочого місця та забезпечення  безпечних умов праці.
5. Методичні рекомендації
щодо проведення заключного інструктажу
       Основу заключного інструктажу при навчанні учнів в умовах виробництва складає аналіз вмінь учнів виконувати роботу у виробничих умовах, дотримуватись встановлених вимог організації, трудової діяльності учнів, дотримання ними технологічного процесу, вимог щодо якості робіт, раціональності використання робочого часу та матеріалів, дотримування правил безпеки праці та трудової  дисципліни. При цьому інструктажі звичайно залучають учнів до самоаналізу виконаних робіт з тим, щоб вони самостійно могли розібратися в своїх помилках та запропонували способи їх попередження, рекомендується розбір раціоналізаторських пропозицій учнів щодо удосконалення технології, інструменту, приладів, способів контролю робіт, обґрунтованого використання  матеріалів, тощо.
При навчанні учнів у складі учнівських бригад заключний інструктаж проводиться у формі виробничих нарад групи або учнівської бригади. До підведення підсумків роботи доцільно залучати кваліфікованих робітників-наставників, а також керівників виробничих бригад, виконроба, актив групи.
        Підсумковою частиною уроку виробничого навчання являється заключний інструктаж. Проводжу його в формі  бесіди, основним змістом його є аналіз навчальної діяльності, проведеної за день. Аналізую, як пройшло заняття, яких навчальних результатів досягла в цілому  група, бригада і окремі учні, вказую на помилки допущені при виконанні технологічного процесу, не раціональне використання матеріалів, порушення трудової і технологічної дисципліни.  Головне—орієнтую учнів на закріплення успіхів і подолання припущених недоліків у наступній роботі. Значне місце під час підведення підсумків заняття відводжу аналізу дотримання учнями техніки безпеки та організації робочого місця.
      Під час оцінювання робіт виходжу насамперед з їх якості, кількості і термінів виконання. Виставлені учням оцінки обов'язково аргументую. 
      Часто для оцінювання робіт учнів залучаю актив групи, це дає великі результати.
Учні порівнюють свою виконану роботу з роботами своїх товаришів, виявляють недоліки у роботі, відзначають кращі роботи. Це дає змогу слабшим учням підтягуватись до сильних. Підводячи  підсумки уроку, пропоную учням домашнє завдання на повторення матеріалу із технології малярних робіт, матеріалознавства пов'язаного з темою наступного заняття.
6. Методична розробка уроку «Підготовка і обробка під неводне пофарбування раніше пофарбованої  дерев’яної поверхні»
Професія:  Штукатур, лицювальник-плиточник, маляр. 

Дата проведення: 18. 10. 2015
Назва теми  № 51:  Самостійне виконання робіт складністю другого розряду.

Тема уроку: Підготовка і обробка під неводне пофарбування раніше пофарбованої дерев’яної  поверхні:

Мета уроку: 
    навчальна: вдосконалити та систематизувати знання, уміння і навички при виконанні  операцій з підготовки  і обробки під неводне пофарбування раніше пофарбованої дерев’яної поверхні: очищення від забруднень, відшарованої фарби, прооліфлення.

    розвиваюча: розвивати логічне мислення, творчість і вміння приймати правильні рішення при виникненні виробничих проблем;

     виховна: виховувати творче відношення та відповідальне ставлення до своєї справи, охайність, спостережливість, бажання та прагнення бути конкуренто спроможними на сучасному ринку праці. 
    Тип уроку:  Урок вдосконалення умінь та формування  навичок. 

Між предметні зв’язки:  Спецтехнологія «Технологія підготовки обробки та пофарбування дерев’яних поверхонь олійними фарбами» , матеріалознавство « Загальні відомості про органічні розчинники,допоміжні матеріали в малярних роботах», охорона праці « Загальні правила безпеки праці для малярів» .  

Матеріально-технічне  забезпечення:   

   інструменти, пристрої, інвентар: Набір металевих шпателів, скребок, фен, набір викруток, набір стамесок, молоток, набір пензлів, жорстка щітка, паяльна лампа, валик, ванночка, пристрій для шліфування, наждачний папір, відро, інвентарний столик.

    дидактичне забезпечення: картки – завдання; додатки ; інстукційно - технологічна карта. 

Використана література:  Нікуліна А.С.Малярні роботи: Підручник для проф.-техн. навч. закладів:у 3 ч. Ч.І. – К. : Вікторія, 2006. – 288 с.

Добровольський Г. М.  Малярні і шпалерні роботи: Підручник  - 2-ге вид., випр. і допов. – К. : Вища шк., 1996. – 383с.: іл. Кошман В. І.  
Хід уроку
І.Організація   занять( 2 – 3хв.) 

 Організація і психологічне налаштування учнів на спільну працю: 
     -  взаємне вітання;  

      -  перевірка наявності учнів на уроці.
     ІІ. Вступний інструктаж ( 30 – 45 хв.)   

Мотивація навчальної діяльності учнів.

ПИТАННЯ: Розпочати урок мені б хотілося з того, щоб кожен з вас сам собі відповів на питання : ЧОМУ Я ТУТ? та висловився в слух.
ВІДПОВІДЬ: 

· Щоб стати кваліфікованим робітником на сучасному ринку праці
· Щоб орієнтуватися в асортименті сучасних будівельних матеріалів 
· Щоб застосовувати сучасні технології та матеріали у будівництві
· Бути конкурентоспроможним, освіченим майстром своєї справи 
«ОСВІТА – ЦЕ НАЙСИЛЬНІША ЗБРОЯ , ЯКУ ВИ МОЖЕТЕ ВИКОРИСТАТИ ДЛЯ ТОГО, ЩОБ ЗМІНИТИ СВІТ»

Нельсон Мандела
    Актуалізація опорних знань, умінь, навичок

·  Повідомлення теми та мети уроку.  

Ми продовжуємо вивчення теми: Самостійне виконання робіт складністю другого розряду.

Тема уроку: Підготовка і обробка під неводне пофарбування раніше пофарбованої дерев’яної  поверхні: очищення від забруднень, відшарованої фарби, прооліфлення.   

·  Цільова установка проведення уроку;

·  Пояснення характеру і послідовності роботи учнів    

Перевірка домашнього завдання

    А зараз повторимо раніше вивчений матеріал.   
1. Видача карток завдання.
2. Покажіть прийоми підмазування тріщин.
3. Покажіть прийоми прооліфлення підмазаного місця на поверхні віконного блоку за допомогою щітки.  
4. Виконайте шліфування підмазаної поверхні за допомогою наждачного паперу. 
Пояснення нового матеріалу та способів виконання практичних дій ( 23 - 30хв.) 
1. Організація робочого місця.  

2. Інструменти, пристрої, інвентар і догляд за ним ( див. ДОДОТОК1 ).

3. Технологічна послідовність операцій з підготовки і обробки під неводне  

    пофарбування раніше пофарбованої дерев’яної поверхні: очищення від  

    забруднень. ( див. ДОДОТОК 2 ).
4. Технологічна послідовність операцій з видалення відшарованої фарби. ( див. ДОДОТОК 3).
5. Технологічна послідовність операцій з прооліфлення поверхонь за допомогою  валика та щітки.  ( див. ДОДОТОК  4).
 6. Контроль якості виконаних  робіт.   

 7. Правила безпеки праці при підготовці і обробці під неводне пофарбування  

     раніше  пофарбованої дерев’яної поверхні: очищення від забруднень,  

     відшарованої фарби,  прооліфлення.

 8.  Повідомлення про критерії оцінювання виконаних робіт.  

Відповідь майстра на запитання учнів – учні уточнюють незрозумілі п
Закріплення нового матеріалу шляхом демонстрації вправ учнів. 

1.Покажіть прийоми очищення дерев’яної поверхні дверного блоку від забруднення.
2. Покажіть прийоми прооліфлення поверхні віконного блоку за допомогою щітки.  
3. Виконайте видалення відшарованої фарби термічним способом. 
4.Виконайте видалення відшарованої фарби механічним способом.  
Розподіл учнів по робочих місцях: 
Завдання: Підготовка і обробка під неводне пофарбування раніше пофарбованої дерев’яної   поверхні: очищення від забруднень, відшарованої фарби, прооліфлення. Ознайомлення з критеріями оцінювання

 (див ДОДОТОК  5)
Робоча норма часу на виконання 1 м2 – 0,51; Учнівський коефіцієнт = 1,5;  

Учнівська норма часу -  0,76.
 За 6 год. робочого часу ви повинні підготувати і виконати обробку 7,8 м2 поверхні.   
ІІІ.  Поточний інструктаж  

Організація, поточне обстеження;  

Керівництво роботою учнів при виконанні навчально-виробничих робіт:        - Спостереження за своєчасним початком роботи учнів та організацією робочого місця  відповідно до завдання. 
- Перевірка правильності виконання трудових прийомів. 

- Індивідуальна консультація і надання  допомоги учням з виконання практичних  

   завдань. 

- Здійснення між операційного контролю. 
- Здійснення індивідуальних та колективних інструктажів.

- Спостереження за дотриманням вимог безпеки праці під час роботи.

- Здійснення підсумкового контролю.  

- Оцінювання умінь і навичок учнів згідно з критеріями. 

- Підготовка до заключного інструктажу. 

ІV. Заключний інструктаж 
Узагальнення і систематизація набутих умінь та навичок трудових прийомів, операцій і процесів: 

 Повідомлення про досягнення навчальної мети та завдань уроку: 

 -   виконання навчально-виробничих завдань;

 -   розбір неточностей, загальних помилок, зазначення шляхів їх попередження;

 -   аналіз додержання правил безпеки праці, організації робочих місць;

 -   розглянути випадки витрати робочого часу, браку, аналіз їх причин;

 -   результати оцінювання учнів відповідно критеріям; (див .ДОДОТОК  6)
-    спрямування на застосування отриманих знань і умінь з теми на практиці.
 V. Видача домашнього завдання:   

     -   повторення теоретичного матеріалу;

Нікуліна А.С.Малярні роботи: Підручник для проф.-техн. Навч. Закладів:У 3 ч. Ч.І. – К. : Вікторія, 2006. – 288 с. Стор. 276 – 278.

Добровольський Г. М.  Малярні і шпалерні роботи: Підручник  - 2-ге вид., випр. І допов. – К. : Вища шк., 1996. – 383с.: іл.  Стор.  98–101; 230 - 233. 

Майстер в ⁄н                                                Л.Д. Бойчук 

Додаток 1

Необхідні інструменти
Набір викруток    
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                 Молоток                             Киянка
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Набір стамесок 
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Шпатель                             Крючковідні шкребки
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жорстка щітка
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Фен                                               Малярні пензлі
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Паяльна лампа                                               Валик
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Додаток 2 

Технологія підготовки  старих вікон під фарбування

     Найчастіше, аби відновити старе вікно, цілком достатньо обережно зчистити з нього фарбу, замінити іржаву фурнітуру, акуратно нанести оливу і пофарбувати саму віконну раму, покласти нову мастику. І вікно знову протистоятиме негоді. А щоб у домі було ще тепліше, можна встановити додаткове внутрішнє скло.

   Якщо старі вікна нещільно закриваються, місцями на них з'явилися щілини, кілька шарів фарби відлущилися, то це не є проблемою. Такі вікна можна самостійно перетворити на сучасні та добре ізольовані конструкції з екологічно чистого матеріалу. Однак потрібно пам'ятати, що цей процес трудомісткий і потребує певного терпіння.

    Після ретельного вивчення всіх вад старого вікна здебільшого виявиться, що вони стосуються тільки верхнього шару деревини. Отже, відновлення не буде досить дорогим. Єдине, що буде необхідно, – замінити пошкоджені місця новими деталями зі стійкої деревини. Їх виготовляють і встановлюють у заглиблення, вирізані на місці пошкоджень за допомогою ручного фрезера. 
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   Віконні стулки потрібно демонтувати і викрутити всю фурнітуру. Потім очищають конструкцію від пилюки та бруду.

    Якщо пошкоджений кут або ділянка рами, деревину фрезують у місці пошкодження до появи здорового міцного шару деревини і до вирівнювання з пазом для скла. Щоб не пошкодити раму, знімають за один прохід шар товщиною не більше 1–2 мм. Тепер відміряють необхідний для ремонту дерев'яний фрагмент. Можна використати два бруски трохи більшого розміру, які підганяють після висихання клею. Вставляють нові дерев'яні деталі у віконну раму. Короткий фрагмент відпилюють точно по необхідній довжині, а довгий може трохи виступати назовні. Позначають на фрагментах місця фурнітури і зовнішню поверхню рами. У кутку рами необхідно зробити шкантове з'єднання. Використовуючи клей для зовнішніх робіт, одночасно вклеюють фрагменти. Час висихання залежить від особливостей обраного клею і температури повітря. На час висихання фрагменти затискають струбцинами. Поки клей сохне, деталі кріплять шкантами. Після висихання клею і закріплення кута обстругують рубанком край нового фрагменту паралельно до краю рами. Новий фрагмент підганяють за товщиною рубанком і наждаковим папером.

    Необхідно ретельно оглянути стан віконної рами та стулок. Якщо є істотні тріщини, при цьому в місці щілини деревина може бути виламана, потрібно відремонтував ти цю ділянку. Для цього вводять у порожнину тріщини якомога більше клею ПВА і за допомогою невеликих цвяхів, а краще – саморізів по дереву, кріплять цю частину до основи конструкції. Перед встановленням нового дерев’яного фрагменту фрезою стесують кромки на пошкодженій ділянці старої рами вікна. Під тим же кутом стесують кромки й на новому дерев'яному фрагменті. Зі скошеними крайками деталь буде триматися міцніше. Дерев'яні фрагменти для ремонту виготовляють трохи більшими і товщими, ніж потрібно.

      Рідко коли рама гниє глибше, ніж на 6 - 8 мм. Зазвичай дефекти бувають глибиною у кілька міліметрів – тоді їх можна видалити та зачистити. 

    Зазвичай найбільш пошкодженими є кути рами і місця під фурнітурою, оскільки саме там накопичується дощова вода й утворюється конденсат. Горизонтальні поверхні, іржава фурнітура, шурупи і клеєні з'єднання є провідниками вологи, яка проникає в деревину. Якщо щорічно не перевіряти стан вікна, то волога безперешкодно зруйнує дерево. Закривши отвори від шурупів шкантами і замінивши пошкоджені дерев'яні фрагменти, можна продовжити термін слугування віконних рам.   

Технологія і способи видалення ЛФМ

   Для того, щоб фарба добре лягла, поверхню обов'язково треба правильно підготувати. Особливо це стосується віконних рам та дверей, адже якщо не очистити стару фарбу, а фарбувати прямо на неї, то вікно чи двері потім можуть не закритися.

Розглянемо три способи видалення фарби з дерев'яних поверхонь:

Перший спосіб –механічний;

Другий спосіб –  термічний;
Третій  -   хімічний;   

Механічний спосіб видалення старого лакофарбового покриття
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   Механічний спосіб застосовують на невеликих ділянках відшарування фарби 

( фарбу видаляємо скребком або шпателем) та на великих горизонтальних поверхнях ( фарбу видаляємо шліфувальним пристроєм).  

    Під час роботи шпателем чи скребком рухи здійснюємо уздовж волокон. Не потрібно давити на шпатель чи скребок надто сильно, щоб не пошкодити деревину. 

Під час роботи шліфувальною машинкою потрібно щільно притискати її до дерева. 

Роботу потрібно виконувати в рукавицях і распіраторі. 
Термічний спосіб видалення старого лакофарбового покриття 

[image: image14.jpg]


        [image: image15.jpg]


         

 [image: image16.jpg]


        [image: image17.jpg]


 
   При другому способі зняття старої фарби - використовується тепло (раніше для цього використовували паяльну лампу). Зараз, для зняття старої фарби з поверхні – використовують електричний фен. В праву руку беремо фен включений в електро мережу, а в ліву руку металевий шпатель. Направляємо струмінь гарячого повітря на поверхню, щоб розм'якшити фарбу. Коли фарба почне пузиритися, знімаємо  її шпателем. Для видалення фарби з поглиблень користуйтеся не плоским, а трикутним шпателем або станком для гоління. Прагніть не пошкодити дерево, особливо якщо збираєтеся його потім лакувати лаком для дерева або кольоровою пропиткою для дерева. 

Термічний спосіб добре підходить для дерева  хоча, якщо робити необережно, можна обпалити поверхню.  
Хімічний спосіб видалення старого лакофарбового покриття. 
Третій спосіб видалення старої фарби з поверхні – хімічний. Даний спосіб реалізується за допомогою  розчину каустичної соди, або диметиленхлорида. Цей спосіб підходить для всіх поверхонь, але теж вимагає граничної обережності та точного виконання інструкцій виробника розчину. 

Технологія видалення лакофарбового покриття хімічним способом.

   Віконні стулки потрібно демонтувати і викрутити всю фурнітуру. Потім очистити конструкцію від пилюки та бруду.   Надіньте гумові рукавички та старий робочий одяг. Відлийте рідку змивку в поліетиленову коробочку.  За допомогою широкого малярського пензля наносимо хімічну змивку в достатній кількості, відповідно до інструкції. Після того, як реакція розчинення старої фарби закінчиться, за допомогою шпателя зішкрібаємо дірчасте покриття старої фарби. Щоб не пошкодити волокна деревини, потрібно вести шпатель по їх напрямку. З плоских поверхонь дверей знімають потріскану фарбу 75-міліметровим ножем. На профільованих поверхнях і у важкодоступних місцях використовують комбіновані і крючковидні трикутні скребки.  На практиці, змивка не здатна повністю зняти все покриття після першого нанесення, тому процедуру повторюють. Після видалення всіх можливих залишків старої фарби, очищену поверхню нейтралізуємо, промиваємо її водою або уайт-спіритом (розріджувачем), і даємо просохнути. 
    У разі неможливості придбати змивку старої фарби - ви можете самі приготувати пасту для видалення фарби. Для цього насипаємо у воду каустичну соду (їдкий натрій) до тих пір, поки вона не перестане розчиняться. Далі слід додати вівсяної муки (толокна). Будьте гранично обережні, при попаданні складу на шкіру – відразу промийте великою кількістю холодної води! Приготовлену пасту можна використовувати так само, як і куплену змивку старої фарби. Паста особливо хороша для видалення фарби з виробів складної форми, оскільки вона сохне досить повільно. Для досягнення необхідного результату – дайте пасті достатньо часу для дії, особливо в тих місцях, де товстий шар фарби. Після того, як лакофарбове покриття почне відставати від поверхні - відскребіть все шпателем разом з фарбою. Після очищення поверхні, останню слід добре промити водою.
[image: image21.jpg]


                               Засіб (змивка) для зняття
старих лакофарбових поверхонь
	Призначення
	Призначено для зняття старих лакофарбових покрить: пентафталевих та алкідних емалей та лаків, олійних фарб, оліф, гліфталевих та меламін-алкідних емалей. 

	Переваги:



	Очищає поверхню від будь-яких старих лакофарбових покрить. Застосовується як до металевих, так і до дерев'яних поверхонь, що експлуатувалися як усередині приміщень, так і в атмосферних умовах.

	Властивості:
	  Витрати засобу на  – 150 г/м2.   

 Зовнішній вигляд – однорідна суспензія від білого до   

 ясно-жовтого   кольору.

Умовна в'язкість по ВЗ-246 з Ø сопла 4 мм при температурі (20±2)°С – 10-25с.

	Підготовка поверхні:



	Засіб варто наносити на пофарбовану поверхню при температурі не менше 10 °С. Очищену поверхню знежирюють, підготовляючи її до наступного фарбування.

	Підготовка засобу:
	Перед використанням старанно збовтати до утворення однорідної суміші. Якщо після збовтування засіб розшаровується (після зберігання при низьких температурах), необхідно підігріти на водяній бані до температури 18-22 °С. При підігріві не використовувати відкритий вогонь!

	Методи нанесення:
	Засіб наноситься на пофарбовану поверхню щіткою чи іншим чином рівномірним шаром. Протягом 40 хвилин старе покриття розм'якшується і знімається щіткою, шпателем чи іншим способом. Якщо поверхня пофарбована в кілька шарів операцію варто повторити.



	Гарантійний термін зберігання
	12 місяців з дня її виготовлення.




Додаток 4
Оліфа натуральна
[image: image22.jpg]


Оліфа натуральна - Це плівкоутворювальний склад, виготовлений на основі натуральної рослинної олії - льняного, соняшникового, соєвого. 

Призначення : Оліфа натуральна призначена для розведення густотертих фарб, для просочення дерев'яних поверхонь, штукатурки перед фарбуванням їх масляними фарбами. Використовується для зовнішніх і внутрішніх робіт. 

Загальні відомості : Являє собою розчин оксидованого рослинного масла в органічних розчинниках, модифікований сикативом. Дуже добре проникає в пори деревини, підкреслює структуру виробу, володіє високою зносостійкістю, хороша сушка. 

Рекомендації щодо застосування оліфи натуральної для просочення дерев'яних поверхонь, штукатурки і розведення густотертих фарб :

    Оліфа готова до застосування. Перед застосуванням оліфу рекомендується перемішати. Застосовувати при температурі не нижче 10 ° С. При необхідності додати 10-12% розчинника (уайт-спіриту). Поверхня ошкуріть і очистити від пилу. Якщо потрібно змінити колір покриття обробити морилкою. Оліфа наноситися на суху поверхню. Наносити пензлем або валиком з перервою в 24-36 годин (в залежності від температури і вологості повітря). При необхідності можна шпаклювати невеликі щілини, змішавши оліфу з тирсою до отримання густої однорідної маси. У всіх випадках оліфу слід наносити тонким шаром. 

Безпека : Під час роботи забороняється користуватися відкритим вогнем. Працювати в добре провітрюваному приміщенні.

 Зберігання : Зберігати в щільно закритій тарі постачальника в прохолодному приміщенні, далеко від можливих джерел вогню, уникаючи прямих сонячних променів. Допускається зберігання при негативних температурах.

Термін зберігання - 12 місяців з дня виготовлення в тарі виробника.

Додаток 5
Критерії оцінювання

навчальних досягнень учнів з теми:
«Підготовка і обробка раніше пофарбованої дерев’яної  поверхні під неводне пофарбування»
	№ з/п
	Зміст роботи
	max балів
	Штрафні бали

	1.
	Правильна організація робочого місця, правильні робочі прийоми при виконанні завдання, бездоганний зовнішній вигляд, дотримання правил безпеки, наявність повного комплекту інструменту,точна усна відповідь,повний обсяг виконання завдання,відмінний якісний показник.
	11
	-

	2.
	Правильна організація робочого місця, правильні робочі прийоми, при виконанні завдання незначні помилки в технологічному процесі, бездоганний зовнішній вигляд, дотримання правил безпеки, наявність повного комплекту інструменту, неточності у  відповіді, повний обсяг виконання завдання, відмінний якісний показник.
	10
	-1

	3.
	Правильна організація робочого місця, правильні робочі прийоми при виконанні завдання, бездоганний зовнішній вигляд, дотримання правил безпеки, наявність повного комплекту інструменту, неточності в усні відповіді, повний обсяг виконання завдання, незначні відхилення від  БНіП.
	9
	-2

	4.
	Незначні помилки при організації робочого місця, правильні робочі прийоми при виконанні завдання,  відхилення при виконанні технологічного процесу, бездоганний зовнішній вигляд, дотримання правил безпеки, наявність повного комплекту інструменту, неточності в усні відповіді, повний обсяг виконання завдання, незначні відхилення від  БНіП.
	8
	-3

	5.
	Незначні помилки при організації робочого місця, правильні робочі прийоми, порушення технологічного процесу, незначні відхилення у вимогах до зовнішнього вигляду, неповна відпо - відь, повний обсяг виконання завдання, незначні відхилення від  БНіП.
	7
	-4

	6.
	Значні помилки при організації робочого місця, незначні помилки при виконанні трудових прийомів, порушення технологічного процесу, бездоганний зовнішній вигляд, неточності у відповідях, повний обсяг виконання завдання, відсутність деякого інструменту інструменту, незначні відхилення від БНіП.
	6
	-5

	7.
	Значні помилки при організації робочого місця, значні помилки при виконанні трудових прийомів, порушення технологічного процесу, неохайний зовнішній вигляд, значні неточності у відповідях,  неповний обсяг виконання завдання, відсутність контрольно - вимірювального інструменту,  значні відхилення від БНіП.
	5
	-6

	8.
	Завдання виконано неохайно, робоче місце непідготовлене до виконання завдання, відсутній деякий інструмент, недотримання технологічного процесу, бездоганний зовнішній вигляд, дотримання правил безпеки, незначні помилки у відповіді, завдання виконано в неповному обсязі, значні відхилення від БНіП.
	4
	-7


 Додаток 6
Критерії оцінювання практичної діяльності учнів на уроці

	№  

з/п
	ПІБ
	Опитування  

(2 бали)
	Зовнішній 

вигляд 

(0,5 бали)
	Організація робочого  

місця

(1 бал)
	Дотримання

норм охорони

праці

(0,5 балів)
	Виконання прийомів роботи з використанням інструкцій 

них карток
(8 балів)
	Підсумкова оцінка

	1.
	Бронніков М.В.
	
	
	
	
	
	

	2.
	Гринь С.Ю.
	
	
	
	
	
	

	3.
	Гузовець С.В.
	
	
	
	
	
	

	4.
	Гуменюк О.Ю.
	
	
	
	
	
	

	5.
	Довгалюк В.П.
	
	
	
	
	
	

	6.
	Зайченко Р.В.
	
	
	
	
	
	

	7.
	Климчук В.В.
	
	
	
	
	
	

	8.
	Клочко Р.С.
	
	
	
	
	
	

	9.
	Козачок Б.А.
	
	
	
	
	
	

	10.
	Кузінков С.В.
	
	
	
	
	
	

	11.
	Кутман О.В.
	
	
	
	
	
	

	12.
	Макаренко К.Т.
	
	
	
	
	
	

	13.
	Маменко В.С.
	
	
	
	
	
	

	14.
	Окунь В.С.
	
	
	
	
	
	

	15.
	Полухтін Ю.А.
	
	
	
	
	
	

	16.
	Самсонюк А.Т.
	
	
	
	
	
	

	17.
	Сергієнко М.А.
	
	
	
	
	
	

	18.
	Скакун С.Ю.
	
	
	
	
	
	

	19.
	Скорик О.С.
	
	
	
	
	
	

	20.
	Созонов В.В.
	
	
	
	
	
	

	21.
	Тарасенко С.В.
	
	
	
	
	
	

	22.
	Тарасов А.В.
	
	
	
	
	
	

	23.
	Уділов О.О.
	
	
	
	
	
	

	24.
	Шуригін Д.Г.
	
	
	
	
	
	

	25
	Яресько А.О.
	
	
	
	
	
	


Висновки

У процесі навчання, в результаті якого в учнів формується система знань, умінь і навичок, одночасно формуються пізнавальні здібності та мислення, які можуть бути ефективними тільки при умові їх пізнавальної самостійності, яка керується і спрямовується майстрами.

Тому одним із шляхів удосконалення уроків виробничого навчання є формування в учнів пізнавальної активності.
Умовою високого рівня пізнавальної активності є глибоке розуміння навчального матеріалу, свідоме виконання дій, високий рівень самостійності, усвідомлення необхідності вивчення навчального матеріалу, виконання завдань високої складності, а також використання ІКТ.

Способами підвищення пізнавальної активності учнів в процес виробничного навчання можуть бути:

- ситуації пізнавальних проблем перед вивченням нового матеріалу;

- ув'язання навчального матеріалу з життям і досвідом учнів;

- проблемне викладання нового навчального матеріалу;

- створення для учнів умов, в яких їм необхідно самостійно набувати уміння;

- стимулювання і розвиток творчих інтересів і здібностей учнів;

- широке застосування питань продуктивного характеру;

- комплексне використання різноманітних форм і методів з врахуванням цілей і змісту навчання.

Основними шляхами удосконалення уроків виробничого навчання є посилення організаційної чіткості уроку, підвищення пізнавальної активності і самостійності учнів, формування у них мотивів навчання і мотивація навчальної діяльності, здійснення між- і внутріпредметних зв'язків, удосконалення технології та структури уроків.

Навчання учнів прогнозуванню таких операцій дозволяє розкрити наукові аспекти таких ситуацій і конкретизувати загальнотехнічні і професійні знання. Це, в свою чергу, сприяє формуванню інтересу до вивчення всіх навчальних дисциплін. 

· Йти вперед – означає втратити душевний спокій 
  Залишатися на місці – означає втратити себе.
                         У найвищому сенсі рух вперед означає пізнання
Список використаної літератури
1. ДСПТО

2.Коваленко Е.Е «Методика профессионального обучения» -Харьков,   2003.-358 с.

  3. Макеенко Н.И.  « Педагогический процесс в училищах   профтехобразования». - М.:Высшая школа,  1983. - 324с.

 4. Філаєва І. Є.Шевчук С.С. « Сучасний урок у професійній школі». :  проектування, організація, аналіз. -Донецьк,  2007.- 170 с.

5.  Тамарин Н. И, Шафаренко М.С. «Справочная книга мастера производственного обучения» - М; Высшая школа,1988

6. Скакун В.А. Методика преподавания курса « Организация и методика производственного обучения». -М. : Высшая школа,1991.-284с.
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Зміст виробничої практики

Тема № 50: Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки на підприємстві.  
Тема № 51:  Самостійне виконання робіт складністю другого розряду.  

                       Кваліфікаційна пробна робота
Зведений тематичний план
	№ п/п
	Найменування  підтем
	Кількість 

годин

	1.
	Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки  на виробництві.
	7

	2.
	Підготовка та обробка поверхонь під водне пофарбування. 
	42

	3.
	Підготовка та обробка поверхонь під неводне пофарбування.
	49

	4.
	Підготовка та обробка поверхонь під обклеювання шпалерами.
	28

	5. 
	Кваліфікаційна пробна робота.
	7

	Всього: 
	133


Завдання на виробничу практику

	№ 

уроку


	Назва тем та підтем
	Одиниця виміру
	Норма часу
	кіл-сть робіт за відведений час
	Кількість годин

	Тема № 50: Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки на

підприємстві.

	1.
	Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки на виробництві, інструктаж із правил безпеки на робочому місці. Ознайомлення з об’ємом малярних робіт, впровадження на будівництві сучасних технологій, матеріалів, засобів малої механізації.
	
	
	
	7

	Тема № 51: Самостійне виконання робіт складністю другого розряду.

	Підтема № 1: Підготовка та обробка поверхонь під водне пофарбування.

	Учнівський коефіцієнт = 2

	1.
	Підготовка під водне пофарбування нових обштукатуре                                                                                                                                                                                                                                                                     них  і бетонних поверхонь: очищення від пилу, бруду, розрізання і заповнення тріщин.
	м2
	0,14 

0,28
	21,4
	7

	2.
	Перетирання поверхонь.
	м2 
	0,133

0, 266
	23


	7



	3.
	Підготовка раніше пофарбованих поверхні під водне пофарбування: видалення неміцної  штукатурки, відшарованої фарби; ремонт штукатурки. 
	м2
	1,264 

2,528
	2,3
	7

	4.
	Очищення поверхні від  набілу.
	м2
	0,133 

0,266
	22,5
	7

	5.
	Перше ґрунтування поверхонь за допомогою ручних інструментів. 
	м2
	0,0395 

0,079
	71
	7

	6.


	Підготовка дерев’яних поверхонь під водне пофарбування: очищення, змочування водою.
	м2
	0,117 

0,234
	25,6
	7

	Підтема № 2: Підготовка та обробка поверхонь під неводне пофарбування.

	Учнівський коефіцієнт = 1,5

	7.
	Підготовка і обробка  під неводне пофарбування гіпсових і бетонних повер -хонь: очистка від пилу, бруду, бризок розчину, розрізання тріщин і їх заповнення; прооліфлення поверхонь валиком
	м2
	0,17 

0,26
	23,4
	7

	8.
	Підготовка і обробка  під неводне пофарбування обштукатурених поверхонь: очистка від пилу, бруду, бризок розчину, розрізання тріщин і їх заповнення; прооліфлення поверхонь щіткою.
	м2
	0,147 

0,221
	27
	7

	9.
	Підготовка і обробка  під неводне пофарбування нової дерев’яної  поверхні: очищення від пилу, забруднень, вирізання сучків, засмолів; прооліфлення. 
	м2
	0,41 

0,615
	9,6
	7

	10.
	Часткове підмазування з прооліфленням підмазаних місць; шліфування підмазаних місць.
	м2 
	0,075 

0,113
	54,5
	7

	11.
	Підготовка і обробка  під неводне пофарбування раніше пофарбованої дерев’яної поверхні: очищення від забруднень, відшарованої фарби, прооліфлення.
	м2
	0,51 

0,76
	7,8
	7

	12.
	Часткове підмазування з прооліфленням підмазаних місць; шліфування підмазаних місць.   
	м2
	0,19 

0,285
	20,6
	7

	13.
	Підготовка металевих поверхонь: очищення від набризків, бруду, іржі, окалин; ґрунтування поверхонь.
	м2
	0,29 

0,435
	13,7
	7

	Підтема № 3Підготовка та обробка поверхонь під обклеювання шпалерами.

	Учнівський коефіцієнт = 1

	14.


	Підготовка нових бетонних і обштукатурених поверхонь під обклеювання шпалерами

очищення від набілу верха стін, проклеювання поверхні; підмазування нерівностей шліфування підмазаних місць, відбивання верхньої межі шпалер. 
	м2
	0,15
	40
	7

	  15.
	Підготовка раніше обклеєних бетонних і обштукатурених поверхонь під обклеювання шпалерами: знімання старих шпалер, очищення від набілу верха стін; перетирання; проклеювання поверхонь; підмазування нерівностей; шліфування підмазаних місць
	м2
	0,174
	34,5
	7

	   16.
	Обклеювання поверхонь паперовою макулатурою.
	м2
	0,124
	40,3
	7

	  17.
	Підготовка дерев’яних поверхонь  під обклеювання шпалерами; оббивання картоном; обклеювання стиків; проклеювання поверхонь; обклеювання паперовою макулатурою.
	м2
	0,14
	42,7
	7

	Кваліфікаційна пробна робота

	18.
	Виконання комплексного контрольного завдання.
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Додаток 2
Професійно – практична підготовка

Комплексне кваліфікаційне завдання № 1

З професії: 7133.2 ,,Маляр’’ – 2 розряд

    Ви працюєте малярем  ІІ розряду на житловому  будівництві. 

Вам пропонується виконати роботи згідно  з запропонованим варіантом 
	Варіант
	Назва виду робіт
	Вид

штукатурки
	Матеріали

	І
	Обштукатурити цегляну внутрішню стіну у кімнаті розміром 2,6 х 2,4 м.
	Проста
	Вапняно-цементний розчин

	ІІ
	Обштукатурити бетонну перегородку у кімнаті розміром

2,6 х 3,2 м.


	Проста
	Вапняний розчин

	ІІІ
	Обштукатурити бетонну стіну в підвальному приміщенні розміром 2,0 х 2,9 м.


	Проста
	Цементний розчин


Термін виконання завдання – 6 годин  
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