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Те, що я чую, я забуваю.
Те, що я бачу і чую, я трохи пам'ятаю.
Те, що я чую, бачу і обговорюю- я починаю розуміти.
Коли я чую, бачу, обговорюю і роблю - я набуваю знань і навичок.
Коли я передаю знання іншим, я стаю майстром.

Конфуцій
Нині у будівництві працюють десятки тисяч малярів, багато з яких закінчили професійно-технічні училища. Маляри завершують будівельний процес i підготовлюють будинки до експлуатації. Малярні фарбування захищають будівельні конструкції від руйнівної дії атмосферних впливів, збільшують їхню довговічність. Опоряджені приміщення стають більш привабливими, красивими.
    На підготовку, обробку та фарбування поверхонь водними та неводними фарбами  на  ІІ курсі за навчальним планом відводиться 120 годин

Для успішного виконання завдань, що стоять перед будівельниками, всі робітники - маляри повинні добре знати технологію виробництва опоряджувальних робіт, будову i роботу сучасних малярних машин малої механізації, передові сучасні технології та матеріали. Особливо це стосується учнів професійно-технічних училищ, які готуються стати будівельниками i повинні бути добре підготовлені до самостійної праці на будівництві.
Моє головне завдання як майстра виробничого навчання- це донести інформацію про сучасні матеріали, технології будівельної сфери, а головне – навчити учнів працювати сучасними матеріалами,сучасними механізмами.

Це й обумовило актуальність вибору теми методичної розробки уроку «Механізоване нанесення фарб на поверхню за допомогою електричного пульверизатора»

План уроку 
виробничого навчання
Професія:  штукатур; лицювальник – плиточник, маляр

Група: № 27
Тема програми № 25  Підготовка, обробка та фарбування поверхонь неводними сумішами

Тема уроку: Механізоване нанесення фарб на поверхню за допомогою електричного пульверизатора
Мета уроку:

навчальна: сформувати та об'єднати вміння учнів в самостійне виконання 

вправ по механізованому фарбуванню поверхонь за допомогою             електричного пульверизатора

розвиваюча: розвивати увагу, самоконтроль, вміння працювати   

 індивідуально та в колективі з новими матеріалами та технологіями.

виховна:      виховувати у учнів культуру праці, точність, охайність,

самостійність, економне ставлення до матеріалів, що                   використовуються у виробничому процесі.

Тип уроку: урок формування складних умінь та навичок з перенесенням  їх в  

                      виробничі умови

Вид уроку Індивідуальна робота учнів у парі

Дидактичне забезпечення: Таблиця «Технологічні операції при підготовці поверхонь під пофарбування»; плакати; інструктивно – технологічні карта

«Послідовність виконання неводного пофарбування дерев'яних поверхонь»

Матеріально-технічне забезпечення: пульверизатор Пейнт Зум; розріджувач фарб; масляна фарба; засоби індивідуального захисту; електрична подовжувач.

Міжпридметні зв'язки: технологія малярних робіт «послідовність

виконання технологічних операцій при підготовці та обробці  поверхонь під неводне пофарбування»; « Будова та принцип дії ручних та електричних фарбопультів»; « Основні несправності в роботі фарбопультів»; матеріалознавство « загальні відомості про емалеві та олійні фарби»,  

« Класифікація оліф»; охорона праці « Загальні правила безпеки праці малярів при  роботі з електрифікованим інструментом ».
Використана література: “Матеріали та технології у сучасному будівництві”- з підручника Карапузова, Остапенко.Г.М.
 Добро вольський “Малярні та шпалерні роботи”

Методична мета: методика використання сучасної малої механізації на    уроках виробничого навчання   
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План уроку
І. Організаційний момент

II. Вступний інструктаж
- Повідомлення теми уроку, пояснення мети уроку.

- Мотивація навчальної діяльності.

- Актуалізація опорних знань.

-  Викладення  нового матеріалу

1. Підготовка поверхні для фарбування масляною фарбою за допомогою пульверизатора.

2. Вимоги до фарбованої поверхні.

3.Демонстрація та розповідь про правильне приготування масляної кольорової фарби для фарбування дерев`яної поверхні.

4. Організація робочого місця.

5.  Демонстрація виробничих прийомів фарбування поверхонь масляною      кольоровою фарбою у сповільненому режимі та у робочому за допомогою пульверизатора Пейнт Зум.

6. Зауваження щодо ймовірних помилок та їх виправлення.

ІІІ. Поточний інструктаж і самостійні вправи учнів (6 годин).

1. Індивідуальна робота учнів по налаштуванню пульверизатора 

2. Пейнт Зум до роботи та приготування масляної фарби.

3. Фарбування дерев`яних поверхонь неводними сумішами пульверизатором Пейнт Зум.

ІV. Заключний інстуктаж
     - Аналіз діяльності учнів у процесі всього уроку:                                                                      
     - Аналіз причин помилок та їх причин
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     - Виставлення та коментарі оцінок

    -  Домашнє завдання

Хід уроку
І.Організаційний момент 

     Перевірка готовності учнів до уроку;

     Допуск з  безпеки праці.
ІІ. Вступний інструктаж
       -  Мотивація навчальної дільності.

      Сучасний будівельник повинен уміти виконувати роботи з використанням нових високоефективних матеріалів, інструментів, обладнань та пристроїв. Адже підготовка, конкурентоспроможність на ринку праці робітників залежить від оволодіння ними прогресивними технологіями.

 Мета нашого уроку – формування  та об'єднання вміння  в самостійне виконання вправ по механізованому фарбуванню поверхонь неводними фарбами за допомогою за допомогою пульверизатора Пейнт Зум.
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Повідомлення теми програми: 

 « Підготовка, обробка та фарбування    
  поверхонь неводними сумішами.»

 Повідомлення теми уроку:

    «Механізоване нанесення фарб на 
           поверхню за допомогою  електричного пульверизатора»

  Актуалізація опорних знань.

(Перевірка знань і умінь за раніше вивченим матеріалом на уроках виробничого навчання спеціальної технології пов`язаних зі змістом нової теми.

Як методичний прийом, з метою вивчення рівня знань і первинних умінь учнів, рекомендується постановка таких питань, які б передбачали не тільки усні відповіді, а й практичні дії, які учні виконували самі на своїх робочих місцях на будівництві.)

1. З яких операцій складається технологічний процес фарбування поверхонь неводною фарбою?

2. Перевірити якість підготовленої поверхні (визначити вологість поверхні, якість загладжування, розшивки тріщин і шпаклювання).

3. Які правила з безпеки праці слід виконувати при фарбуванні поверхонь неводними фарбами?

4. Чому перед фарбуванням поверхні необхідно її підготовлювати?

(Таким чином після відповідей учнів на питання і використання практичних вправ майстер виробничого навчання робить для себе такі висновки.

на які елементи або прийоми у подальшому необхідно звернути увагу;

що додатково пояснити під час поточного інструктажу.)

 Викладання нового матеріалу, нових професійних знань, умінь та навичок.
На минулому уроці ми з вами  підготовлювали дерев'яну основу під фарбування акриловою емаллю, олійно-фталевою емаллю “Снежка”.

Також  знаємо, що поверхня, яку ми з вами будемо фарбувати, має бути міцною, без пилу і жирних забруднень. Нерівності і тріщини ми з вами вирівнювали шпаклівкою для внутрішніх робіт фірми “КНАУФ” та “ABC”.                                       

      У технології й організації малярних робіт найраціональніше застосовувати комплексне устаткування, об`єднане в агрегати пневматичного розпилення позначені для фарбування поверхонь олійними і масляними сумішами
 ( див рис 1)
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                                          Рис.1
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Технологія фарбування пневматичним ручним фарборозпилювачем

або пуліверизатором включає декілька операцій, яких необхідно суворо дотримуватися.
До початку роботи необхідно:

· розвести фарбу до робочої консистенції за допомогою розріджувача;

· залити підготовлену фарбу фарбонагнітальний бачок через сито з 625-900 отв./см;
· закрити бачок кришкою;
· зробити пробне фарбування на листі фанери; у разі необхідності потрібно відрегулювати ширину факела; за легкого натискування на крок з розпилювача виходить повітря, підчас подальшого натискування-фарбова суміш, що свідчить про справжність голчастого клапана. 
       Під час фарбування фарбову суміш наносять тільки горизонтальними чи вертикальними смугами.( рис.2 а) й категорично заборонено наносити фарбу хвильовими рухами.( рис.2 б).
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                                              рис.2 

Фарборозпилювач потрібно тримати так, щоб струмінь фарби потрапляв на поверхню під прямим кутом 

Щоб фарбова плівка була однаковою завтовшки, усі переміщення бажано виконувати корпусом, а руки, особливо кисті рук, при цьому мають бути зосереджені  на розпиленні фарби. Під час переходу від однієї смуги до іншої курок відпускають, припиняючи подачу фарби і повітря.  Смуги перекривають на 4-5 см. 
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Фарборозпилювач рівномірно переміщають уздовж поверхні, що фарбується. За швидкого переміщення фарбова суміш наноситься на поверхню у недостатній кількості. За повільного-фарби наноситься на поверхню надто багато і утворюється патьоки.
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 Масляні фарби високої в`язкості наносять в один шар, меншої в`язкості- у два шари. Другий шар фарби наносять тільки після остаточного висихання першого шару.
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       Якщо під час роботи виникне необхідність долити фарбу, потрібно припинити доступ повітря в бачок. Через пістолет-розпилювач чи спускний вентиль випускають повітря з бачка, знімають кришку бачка і доливають фарбу.

       Після закінчення роботи потрібно:

· вимкнути компресор;

· звільнити від стисненого повітря фарбонагнітальний бачок і промити шланг, що падає фарбову суміш за допомогою стисненого повітря;

розібрати фарборозпилювач, промити його розріджувачем протерти і просушити.

        Усі апарати для механізованого фарбування працюють за принципом розпилення фарбової суміші до дрібних частинок.

Схематично механізоване розпилення показано на рис. 3
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                                          рис. 3
За гідродинамічного розпилення фарбова суміш потрапляє до форсунки через вхідний отвір. Фарба під тиском 0,3-0,8 МПа надходить до робочої зони форсунки. Обертаючись у середині форсунки, фарба завихрюється і під дією відцентрової сили через вихідний отвір вилітає назовні й утворює факел (рис 4)
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                                            рис 4
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Внутрішнім каналом фарба рухається до вихідного отвору і розпилювальної головки. На виході суміш підхоплюється струменем стисненого повітря і, вилітаючи, розпорошується під тиском 0,25…0,4 МПа.

 Розмір та форма факела залежить переважно від в`язкості матеріалу, тиску повітряного потоку, конструкцій сопла і форсунки. 
Хочу нагадати ще раз правила безпеки праці, запам’ятайте:

· Під час виконання фарбувальних робіт робітники повинні бути забезпечені спецодягом і респіраторами;

·  фарбування фарборозпилювачем виконують у захисних окулярах і респіраторі.

· До роботи з фарбувальними перевіряють справність фарборозпилювача, механізми потрібно вмикати тільки справними, спочатку на холостому ходу.

· Фарбові суміші можуть використовуватися у роботі тільки після ретельної перевірки-випробування.

· Не можна перевищувати тиск за встановлений.

· Під час роботи не можна натягати і перегинати шланги, що підводять повітря.

· З`єднання шлангів має бути міцним і надійним, за їхнім станом необхідно постійно стежити.

· Під час зміни чи прочищення сопла розпилювальних головок пістолет-фарборозпилювач спрямовують униз, а пусковий курок встановлюють на запобіжник

· У разі виявлення несправності фарбувального агрегату під час роботи (протікання фарби тощо) потрібно зменшити тиск чи знеструмити машину.

· Робітники, які працюють з електромеханізмами, мають бути забезпечені гумовими рукавицями.

· Після закінчення роботи механізми очищають від фарбової суміші й промивають.

ІІ. Поточний інструктаж і самостійні вправи учнів ( 6 годин )

Завдання для самостійної роботи:
- за 6 годин виконати пофарбування дверного полотна емалевою фарбою за два рази ( при К =1.5, де  К -  перевідний коефіцієнт з робочої норми в учнівську)

Цільовий практичний обхід (30 хвилин )

     Цільові обходи майстра в/н робочих місць учнів.

 - організація робочих місць;

- правильна послідовність виконання робіт при розведенні фарби до робочої консистенції;

- безпечні прийоми виконання робіт при пробному фарбування на листі фанери.
    Обхід цільовий – індивідуальний:

- правильність організації роботи окремих учнів;
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- самоконтроль якості роботи і безпечні прийоми виконання робіт окремих учнів.

Обхід – комплексний:

- самоконтроль якості роботи учнів;

- безпечні прийоми виконання робіт учнів.

Обхід – підсумковий:

- самоконтроль якості роботи на заключному етапі учнями;

- безпечні прийоми  виконання безпеки праці

  на заключному етапі.
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Дії майстра в/н

Спостерігаю та перевіряю кожну робочу зону  при виконанні завдання 

IV. Заключний інструктаж

·   Аналіз діяльності учнів у процесі всього уроку;

· Повідомлення та обґрунтування оцінок  за  критеріями оцінювання

·  ( Додаток 1)
·   Домашнє завдання:

« Малярні роботи » ІІ ч.2006. Нікуліна; ст. 122-124

- Прибирання майстерні[image: image20.jpg]



