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1. ВСТУП
    	У Державній національній програмі "Освіта",  затвердженій постановою Кабінету  Міністрів  України   від  3  листопада  1993  р.,  зазначається:  «З перетворенням  України на самосійну державу освіта  стала власною справою
українського  народу. Розбудова системи  освіти,  її докорінне  реформування мають стати  основою  відтворення  інтелектуального,  духовного   потенціалу народу, виходу вітчизняної  науки,  техніки  і культури на  світовий  рівень, становлення   національного   відродження,   державності  та  демократизації суспільства в Україні».
    	Професійна ж освіта спрямована на забезпечення професійної самореалізації особистості,   формування  її   кваліфікаційного  рівня,  створення  соціально активного,  морально та фізично здорового  національного потенціалу, який має посідати   важливе  місце  у технічному оновленні  виробництва,  впровадженні досягнень науки та техніки в практику.
    	Одним з основних напрямків реалізації програмних завдань  є.  оновлення змісту професійної освіти , визначення державних вимог щодо її якості й обсягу, техніки,  технології  та  світового досвіду, а також  вдосконалення навчально-виховного  процесу на основі впровадження нових педагогічних технологій, посилення    органічної єдності навчання  з  продуктивною працею  учнів  на виробництві.
    	Вирішення цих важливих  завдань значною мірою залежить від кваліфікації та рівня професійної майстерності майстра виробничого навчання.
    	Педагогічна  майстерність – це система професійних прийомів,  що  їх використовує  майстер  виробничого  навчання для  передачі  учням знань  з
предмету від його особистих якостей і здібностей.
    	Головними  ознаками педагогічної  майстерності   майстра  виробничого
навчання є: володіння ефективними засобами передачі знань і вмінь учням, тобто методами навчання; вміння планувати та здійснювати педагогічний  вплив; уміння встановлювати  правильні  взаємовідносини  з  учнями,  організовувати  та направляти їхню діяльність;  вміння  переконувати,  глибоке  знання  свого предмету.  Отже,  набуття   високого рівня  педагогічної майстерності – процес тривалий та складний.
    	Вирішення цих важливих завдань, значною мірою залежить від кваліфікації та рівня професійної майстерності майстра виробничого навчання.

2. ХАРАКТЕРИСТИКА ТЕМИ.
  	2.1.  Місце теми в загальній структурі виробничого навчання.
    	Тема  №  15 "Обробка поверхонь  під водні фарби. Фарбування поверхонь водними розчинами" вивчається в другому семестрі протягом  36 годин. Тема вивчається у навчальних майстернях.
    	З цієї теми вивчаються прийоми  операцій, які є  основними для професії
маляра і будуть зустрічатися при вивчені теми № 16 «Підготовка поверхонь  під масляні та емульсійні фарби.  Фарбування поверхонь масляними, емалевими та емульсійними фарбами», а також в період передвипускної виробничої практики.
    	Від того, наскільки правильно  будуть сформульовані первинні уміння при виконанні обробки та фарбуванні поверхонь  водяними розчинами буде залежить формування наступних навичок за новими сучасними технологіями, які сприяють підвищенню продуктивності праці та якості оздоблювальних робіт.

2.2. Навчально-виховні цілі теми.	 
    	При вивченні даної  теми  в учнів формуються первинні уміння  і навички виконання прийомів  і операцій технологічного процесу фарбування поверхонь вапняними, клейовими, силікатними і казеїновими фарбами, виховання культури праці, бережливого відношення до малярних розчинів та інструментів.
    	Технологічний процес водного фарбування усіх поверхонь   складається із таких  основних  операцій: чистка  та згладжування   поверхонь, порізка та
замазування  тріщин,  нанесення ґрунтуючої   суміші, суцільне та  часткове шпаклювання та фарбування. Ці операції є складовими для. виконання фарбування різними водними розчинами.
    	В  учнів  також формується   і  виробляються   навички  самоконтролю,
виховуються точність, охайність у роботі, свідома дисщшжна, взаємодопомога,  а також естетичні якості особистості.
    	Перед  вивченням  даної  теми  учні  повинні  повторити  тему "Просте  і поліпшене фарбування поверхонь водними фарбами" зі спецтехнології.

3. ПЛАНУВАННЯ ВИВЧЕННЯ ТЕМИ.
3.1. Розподіл матеріалу теми на підтеми та уроки.
    При плануванні матеріалу теми і розподілу його  на підтеми і  уроки
необхідно враховувати концентрацію навчального часу за тижнями.  Це необхідно враховувати ще й тому, що при більшій концентрації  часу набагато швидше формуються виробничі  навички. Отже,  необхідно  на останні підтеми віднести найменше навчального  часу, ніж на перші, котрі будуть вивчаться з великими перервами.

    	Оскільки  ця тема  охоплює  декілька технологічний процесів необхідно вивчення кожного з них виділити в окрему підтему. Це сприяє закріпленню знань про  технологічний  процес,  отриманих  учнями  на  уроках  спецтехнології, формування  умінь та навичок їх виконання, виховання технологічної дисципліни і формуванню інтелектуальних умінь.
    	Дана тема вивчається протягом 36 годин, тому тему розбиваємо на 3 підтеми і 6 уроків.
    	Орієнтоване планування   теми  «Обробка поверхонь  під  водні  фарби.
Фарбування поверхонь водними розчинами» на підтеми і уроки.

	Номер і зміст уроку
	Дидактичні завдання уроку



Підтема № 1 «Обробка поверхонь під водні та емульсійні фарби».

    	Навчально-виховна мета: формування  первинних умінь виконання прийомів і операцій обробки  поверхонь під водні та  емульсійні фарби;  формування первинних  навичок  виконання підготовчих  операцій,  навичок контролю  і самоконтролю виховання бережливості, точності, охайності, свідомої дисципліни, розвиток естетичних якостей особистості.

	Урок № 1
	Розшивка тріщин і вибоїн, приготування гіпсової під-мазки, часткове шпаклю-вання поверхонь
	Формування первинних навичок виконання прийомів і операцій розшивки тріщин та часткове їх шпаклювання. Формування первинних навичок приготування гіпсової підмазки.

	Урок № 2
	Суцільне шпаклювання поверхонь шпаклівками. 
	Формування первинних навичок і умінь по суцільному шпаклюванню поверхонь шпаклівками. Формування навичок самоконтролю і самостійності.



	Номер і зміст уроку
	Дидактичні завдання уроку




Підтема № 2 «Фарбування поверхонь вапняними розчинами».
    	Навчально-виховна  мета: перенесення, первинних умінь та навичок в новий технологічний  процес; удосконалення умінь та навичок фарбування поверхонь вапняними   розчинами;  прищеплення  навичок  технологічної  дисципліни, самоконтролю  і взаємодопомоги.
	Урок № 3
	Фарбування поверхонь вапняними розчинами.
	Формування первинних умінь і навичок; перенесення їх в новий технологічний процес.

	Урок № 4
	Фарбування поверхонь клейовими розчинами.
	Самостійне використання знань і перенесення їх в новий технологічний процес.




	  Номер і зміст уроку
	  Дидактичні завдання уроку


 

Підтема № 3 «Фарбування поверхонь емульсійними фарбами».

Навчально-виховна мета:  перенесення первинних умінь і навичок в новий технологічний процес; формування навичок контролю і самоконтролю; виховання естетичних якостей особистості.

	Урок № 5
	Фарбування поверхонь емуль-сійними фарбами.
	Самостійне використання знань і перенесення їх в новий технологічний процес.

	Урок № 6
	Контрольно-заліковий урок по тематичному оцінюванню.
	Формування самостійності і навичок самоконтролю. Перевірка та контроль навчальних досягнень.



3.2. Матеріально-технічне оснащення теми.
    	Матеріал теми  дозволяє організовувати   засвоєння   учнями прийомів  і
операцій, передбачених технологічним процесом.  Вивчаючи матеріал  кожної підтеми, ланка учнів  одночасно із засвоєнням прийомів і операцій, послідовно виконує  на відведення  їй  дільниці  весь комплекс  операцій,  передбачених технологічним процесом для того, щоб учні засвоювали прийоми  і виконували операції  по  розшивці  тріщин,  часткового  їх  підмазування;  шпаклювання поверхонь шпаклівками та виконання фарбування поверхонь, а також навчилися контролювати я кість виконаних робіт. Майстер виробничого навчання кожній ланці готує робоче місце, матеріали, інвентар та обладнання.
    	Перелік інструментів і пристосувань (в дужках вказана кількість на ланку).

   	4. Повідомлення мети уроку.
   	5. Перевірка знань і умінь учнів за раніше вивченим матеріалом на уроках виробничого навчання, спеціальної технології, пов'язаних зі змістом нової теми.

    
Як методичний прийом, з метою визначення рівня знань і первинних умінь учнів, їх рекомендується постановка таких питань, які б лередбачали не тільки усні відповіді,  а й практичні  дії, які б учні  виконували самі у навчальній майстерні, на робочих місцях:
1. Чому перед фарбуванням поверхні необхідно підготовлювати? 
2. З  яких  операцій   складається    технологічний  процес  фарбування поверхонь емульсійними фарбами?
3. Перевірити якість підготовленої поверхні (визначити вологість поверхні, якість згладжування, розшивки тріщин і шпаклювання).
4. Які правила з охорони праці слід виконувати при фарбуванні поверхонь емульсійними фарбами?
Таким чином, після відповідей учнів на питання і виконання  практичних вправ  майстер  виробничого навчання робить для себе такі висновки, на які елементи або прийоми у подальшому необхідно  звернути  увагу, що додатково пояснити під час поточного інструктажу.
5. Формування нового  матеріалу,  нових  професійних  знань, умінь   та навичок.

Тема уроку і мета, записані на дошці.

    	Подання нового матеріалу:
1. Послідовність виконання завдання за інструкційно-технічною картою.
2. Якісна підготовка поверхні для фарбування емульсійною фарбою.
3. Вимоги до фарбованої поверхні.
4. Розповідь   і  демонстрація   правильності  приготування    кольорової емульсійної суміші для фарбування поверхонь.
5. Організація робочого місця  щодо вимог охорони праці.
6. Демонстрація виробничих прийомів фарбування поверхонь  емульсійними фарбами у робочому і сповільненому режимах.
7. Зауваження щодо ймовірності помилок та способів їх виправлення.

    	У  процесі  вивчення теми  №  15  "Обробка поверхонь  під водні  фарби. Фарбування  поверхонь водними розчинами" учні придбали первинні уміння підготовки, ґрунтовки, шпаклювання і фарбування поверхонь різними водними сумішами. Цей урок виробничого навчання  присвячений формуванню прийомів емульсійного фарбування ручним способом.
    	Ще раз слід нагадати учням, що при використанні емульсійних фарб треба підгодовувати основу під фарбування. Основа повинна бути рівною, гладкою,  сухою, без пилу і яких-небудь плям. Якщо треба щось вирівняти, то необхідно застосувати шпаклівки фірми «Knauf», «АВС» і т.д:

· якщо штукатурка свіжа, то фарбування можна виконувати лише через 3-4 тижні після висихання;
· якщо поверхня стара, необхідно її промити водою з додаванням миючих засобів;

    	Потім майстер нагадує учням і показує приготування емульсійної фарби. Зараз  застосовується   емульсійна   фарба  «Снєжка»(для   внутрішнього фарбування) уже готова до застосування в пластмасових ємкостях: 1 я., З л., 5 л., 10 л., 20 л.
    	Упаковка повинна бути герметично  закрита, зберігатися при t +5 С. Якщо вона загусла, то необхідно розбавити водою до необхідної густоти.
    	Далі майстер показує учням прийоми   фарбування  поверхонь  пензлями і валиком. Фарбування   проводять  у два  прийоми. Показує робочі прийоми фарбування стелі і стіни. Нагадує: пензель повинен бути направлений за світлом від вікна.  Показує робочу  позу, правила користування інструментом.  Потім демонструє, як треба набирати ґрунтуючу суміш пензлем  із відра; як наносити її плавними рухами пензля або валика на поверхню. Спочатку горизонтально, а потім перпендикулярно. До  початку роботи  в приміщенні закривають вікна і двері, щоб подовшити час висихання фарбової плівки. Фарбують поверхню лише після повного висихання попереднього шару, але не пізніше 24 годин після його нанесення. Фарбування починають зі стелі. Стелю фарбують здебільшого в білий колір. Треба фарбувати так, щоб не було помітно слідів  від  щіток або валика.
Після фарбування стелі, приготувавши кольорову фарбувальну суміш, починають фарбувати  стіни. Стелі  і стіни фарбують  водночас два  маляри, щоб у місця висихання фарбової плівки не утворились видимі стики. Маляри пересуваються один за одним.  Під час фарбування стін один маляр, стоячи на столику фарбує верхню. Частину стіни, а другий - її нижню частину з підлоги. Для того щоб збільшити  продуктивність праці використовують під час  фарбування валики.
Суміш наносять, прокочуючи валик по  поверхні вертикальними руками зверху вниз так, щоб кожна наступна смуга фарби перекривала  попередню на 2-3 см. Після  нанесення  фарби  на  невелику ділянку  поверхні  фарбову  плівку розташовують рівномірними вертикальними рухами того самого валика.  Після фарбування поверхня набуває   шорсткуватої фактури,  подібної до тієї,  яка утворюється від торцювання.
    	Майстер виробничого навчання нагадує  учням, що треба охайно і щільно фарбувати там, де проходять труби і електропроводка.


   
 	6.  Закріплення нового матеріалу.
1. Приготувати кольорову суміш і перевірити її якість.
2. Повторити за майстром в уповільненому русі фарбування стелі.
3. Показати напрямок руху пензля на поверхні стіни.
4. Показати спосіб фарбування поверхні валиком.

    	Після перевірки знань і первинних умінь майстер  розбиває групу на ланки; видає інструменти та інвентар,  інструктує учнів щодо організації робочого місця, вимог охорони праці, розподіляє учнів  по  робочим місцям   і видає кожному практичне  завдання,  яке учні  повинні виконувати  протягом  всього  уроку виробничого навчання. Майстер  виробничого навчання звертає увагу учнів на охайність,  точність  виконання  технологічного  процесу,  акцентує  увагу  на залежність наступної операції від якісного виконання попередньої.

Поточний інструктаж і самостійні вправи учнів.

Обхід робочих місць учнів з визначною метою.
Мета першого обходу: перевірка правильності організації робочого місця  і виконання правил техніки безпеки (особливу увагу слід приділити слабким учням).
Мета другого обходу: перевірити правильне виконання технологічного процесу і виробничих прийомів (особливу увагу – слабким учням).
Мета третього обходу:  індивідуальна робота з кожним учнем. Перевірка правильного   виконання   учнями   виробничих прийомів і їх елементів вказуючи на помилки і зайві рухи,  внесення  необхідних  змін.  Ці  помилки необхідно   виявити на  ранній  стаді,  тому  що неправильно засвоєні прийоми і зайві рухи будуть затримувати подальше формування навичок.
Мета четвертого обходу: звернути увагу на своєчасне і правильне здійснення самоконтролю,  виконання вимог охорони  праці, взаємодопомоги між членами ланки, а також на стан інвентарю на робочому місці і спецодягу учнів.
Мета п'ятого обходу: прийняти виконану роботу, оцінити прийоми і вправи.
     

Заключний інструктаж.

Підведення  підсумків уроку,  використовуючи  пояснювально-ілюстрований метод.  Повідомлення про досягнення мети і задач уроку, виконання навчально-виробничих завдань групи в цілому7, учнівськими бригадами, окремими учнями (аналіз типових помилок, допущених при виконанні навчально-виробничих робіт, їх причини та способи уникнення).
    	Відзначення кращих учнів.
    	Аналіз виконання учнями правил з охорони праці, організації робочих місць аналіз  втрат  робочого часу,  браку і  його причин. Оголошення оцінок,  теми наступного уроку.
Заключний інструктаж носить навчальний  характер.  На  основі успіхів  і недоліків майстер виробничого навчання зауважує учням, чому вони навчились, наскільки  просунулись вперед в оволодінні професією, що треба зробити ,  щоб уникнути помилок, йде обговорення з учнями підсумків уроку.
    	Домашнє завдання:  
· по підручнику Г.М. Добровольського § 55, ст.220-225.
    	Прибирання навчальних місць  й майстерні.
    	Учні  прибирають  робочі  місця  і  миють інструменти.  Ланкові збирають інструменти і  складають їх  у  підсобному приміщені. Чергові  прибирають майстерню.



















		
									ЗАТВЕРДЖУЮ
								Заступник директора з НВР
											С.О.Король
								«____»_________ 20___ р.


П Е Р Е Л І К
навчально-виробничих робіт на ІІ семестр
Групи № Т-7 
І-го курсу навчання
	№
	Найменування тем і програм
	Об’єкт уч. вироб.робіт
	К-ть робіт
	Розряд
	Норми (год.)

	
	
	
	
	
	На од. робіт 
	На всю роботу

	
	Тема №  9
	
	
	
	
	

	1.
	Лицювання колон, ніш, пілястр, відкосів. (42 год.)
	
	
	
	
	

	1.1.
	Лицювання колон на розчинах та сухих сумішах.
	
	
	
	
	18 

	1.2.
	Лицювання ніш та відкосів
	
	
	
	
	18 

	1.3.
	Лицювання пілястр кутів
	
	
	
	
	12 

	
	Тема № 10
	
	
	
	
	

	2.
	Механізоване нанесення розчинів на поверхні. (12 год.)
	
	
	
	
	

	2.1.
	Механізоване нанесення розчинів на поверхні та їх розрівнювання
	
	
	
	
	6 

	2.2.
	Затирання поверхонь затирочними
	
	
	
	
	6 

	
	Тема № 11
	
	
	
	
	

	3.
	Виконання декоративної штукатурки. (18 год.)
	
	
	
	
	

	3.1.
	Опорядження поверхонь декоративними кольоровими штукатурками.
	
	
	
	
	6 

	3.2.
	Опорядження поверхонь нетрадиційними мінеральними штукатурками.
	
	
	
	
	6 

	3.3.
	Опорядження поверхонь декоративними полімер- цементними штукатурками.
	
	
	
	
	6 

	
	Тема № 12
	
	
	
	
	

	4.
	Опорядження поверхонь сухою штукатуркою (18 год.)
	
	
	
	
	

	4.1.
	Улаштування сухою штукатуркою.  
	
	
	
	
	12 

	4.2.
	Улаштування швів сухою штукатуркою.
	
	
	
	
	6 






	№
	Найменування тем і програм
	Об’єкт уч. вироб.робіт
	К-ть робіт
	Розряд
	Норми (год.)

	
	
	
	
	
	На од. робіт 
	На всю роботу

	
	Тема № 13
	
	
	
	
	

	5.
	Виконання комплексу лицювальних та штукатурних робіт. (18 год.)
	
	
	
	
	

	5.1.
	Поліпшена штукатурка стін,  колон і пілястр.
	
	
	
	
	6

	5.2.
	Лицювання вертикальних поверхонь глазурованими плитками.
	
	
	
	
	6

	5.3.
	Настилання підлоги керамічними плитками.
	
	
	
	
	6

	
	Тема № 14
	
	
	
	
	

	6.
	Підготовка малярного інструменту та
пристосування до роботи. Підготовка
поверхонь під фарбування. (6 год.)
	
	
	
	
	6

	
	Тема №15
	
	
	
	
	

	7.
	Обробка поверхонь під водяні фарби. Фарбування поверхонь водяними фарбами. (36 год.)
	
	
	
	
	1

	7.1.
	Обробка поверхонь під водяні та емульсійні фарби
	
	
	
	
	12

	7.2.
	Фарбування поверхонь вапняними розчинами.
	
	
	
	
	12

	7.3.
	Фарбування поверхонь емульсійними фарбами.
	
	
	
	
	12

	
	Тема № 16
	
	
	
	
	

	8.
	Підготовка поверхонь під масляні та емульсійні фарби. Фарбування поверхонь масляними, емалевими та емульсійними фарбами. (36 год.)
	
	
	
	
	

	8.1.
	Обробка поверхонь під масляні емульсійні фарби.
	
	
	
	
	12

	8.2.
	Фарбування поверхонь масляними фарбами.
	
	
	
	
	12

	8.3.
	Фарбування поверхонь емалевими та емульсійними фарбами.
	
	
	
	
	12

	
	Тема № 17
	
	
	
	
	

	9.
	Наклеювання поверхонь полістирольними плитками, влаштування штучних тяг(багети).
(12 год.)
	
	
	
	
	

	9.1.
	Улаштування поверхонь полістирольними плитками.
	
	
	
	
	6

	9.2.
	Улаштування багетів.
	
	
	
	
	6






	№
	Найменування тем і програм
	Об’єкт уч. вироб.робіт
	К-ть робіт
	Розряд
	Норми (год.)

	
	
	
	
	
	На од. робіт 
	На всю роботу

	
	Тема № 18
	
	
	
	
	

	10.
	Шпалерні роботи.(18 год.)
	
	
	
	
	

	10.1.
	Наклеювання простих шпалер.
	
	
	
	
	6

	10.2.
	Наклеювання важких шпалер.
	
	
	
	
	12

	
	Тема № 19
	
	
	
	
	

	11.
	Передвипускна виробнича практика на робочих місцях.(315 год.)
	
	
	
	
	

	
	Випускні кваліфікаційні екзамени.(35 год.)
	
	
	
	
	

	
	Перевірочні роботи:
	
	
	
	
	

	а)
	Поліпшена штукатурка поверхонь.
	
	2,5
	.5
	6,41
	6 

	б)
	Лицювання вертикальних поверхонь.
	
	1,4
	3
	2,8
	6 

	в)
	Фарбування поверхонь вапняними та
емульсійними фарбами.
	
	5,2
	3
	0,31
	6 

	
	Всього за 2 півріччя
	
	
	
	
	566


	
	Всього за курс навчання
	
	
	
	
	770







   Майстер в/н							     Н.А.Нікітенко
















Таблиця 2.  Операції, які виконують під час фарбування поверхонь водними сумішами в середині приміщень

	№
з/п
	Операція
	Фарбування

	
	
	клейове
	вапняне
	казеїнове
	силі-
катне


	дисперсій-
ними
сумішами


	цемент-
не


	полімер-
цементне

	
	
	просте
	поліп-
шене
	високо-
якісне
	по штука-
турці і
бетону
	по дереву і
цеглі
	поліп-
шене
	високо-
якісне
	
	
	
	

	1.
	Змочування водою
	–
	–
	–
	.+
	+
	–
	–
	–
	–
	+
	–

	2.
	Очищення і згладжування торцем деревини або шліфувальною шкуркою
	+
	+
	+
	+
	–
	+
	+
	–
	+
	+
	+

	3.
	Розрізування щілин
	–
	+
	+
	+
	–
	+
	+
	–
	+
	+
	+

	4.
	Перше ґрунтування
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+

	5.
	Часткове підмазування
	–
	+
	+
	+
	–
	+
	+
	–
	+
	–
	+

	6.
	Шліфування підмазаних місць
	–
	+
	+
	+
	–
	+
	+
	–
	+
	–
	–

	7.
	Перше суцільне шпаклювання
	–
	–
	+
	–
	–
	–
	+
	–
	–
	–
	–

	8.
	Шліфування 
	–
	–
	+
	–
	–
	–
	+
	–
	–
	–
	–

	9.
	Друге ґрунтування
	–
	+
	+
	–
	–
	–
	–
	–
	–
	–
	–

	10.
	Друге шпаклювання
	–
	–
	+
	–
	–
	–
	+
	–
	–
	–
	–

	11.
	Шліфування
	–
	–
	+
	–
	–
	–
	+
	–
	–
	–
	–

	12.
	Третє ґрунтування (з підфарбуванням)
	–
	–
	+
	–
	–
	–
	–
	–
	–
	–
	–

	13.
	Фарбування
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+

	14.
	Торцювання
	–
	
	+
	–
	–
	–
	+
	–
	–
	–
	–



Примітк и:	1. Знаком «+» позначено операції, які необхідно виконати при певному виді фарбування. 
2. Перше ґрунтування  під фарбування казеїновими фарбами виконують перед фарбуванням.








Приложение 3. Оценка качества водных окрасок

	№
п/п
	Дефекты
	Оценка качества

	
	
	отлично
	хорошо
	удовлет-ворительно
	Неудовлет-ворительно (брак)

	1.
	Пятна, полосы, натаски, брызги, затеки, волоски от кисти
	-
	-
	-
	Есть

	2.
	Местные исправления окраски (подправки у труб отопления и т.п.), см
	Не
различимы
	Заметны с расстояния:

	
	
	
	2 – 3
	3

	3.
	Местные искривления линий окраски в сопряжениях поверхностей, окрашенных в разные цвета, мм.
	Отсутствуют
	Не более
	Более 5

	
	
	
	2
	5
	

	4.
	Пропуски обработки поверхностей валиками в углах, в сопряжениях поверхностей, окрашенных в различные цвета, у плинтусов.
	

2
	Не заметны с расстояния, м
	Заметны с расстояния, м

	
	
	
	2
	3
	3

	5.
	Искривление линий филенок и отклонение от горизонтали на 1 м, мм.
	1
	2
	3
	Более 3

	6.
	Отмеливание при нажиме за один раз по одному и тому же месту тыльной стороной ладони
	Отсутствует
	Слабее в отдельных местах
	Значительное

	7.
	Смещения и перекосы рисунка при накатке валиками, мм
	Отсутствуют
	Не более
	Более 5

	
	
	
	2
	5
	















КРИТЕРІЇ ОЦІНЮВАННЯ 
професійно-практичних досягнень учнів за темою «обробка поверхонь 
під водяні фарби. Фарбування поверхонь водяними розчинами»

	бали
	Критерії оцінювання навчальних досягнень.

	4
	II Рівень середній
Учень без достатнього розуміння відтворює окремі компоненти професійних знань та недостатньо усвідомлено виконує основні прийоми і технологічні операції III розряду маляра. Не може пояснити зміст технологічного процесу та прийомів самоконтролю і методів контролю за якістю. 3 частковою допомогою майстра в\н організовує робоче місце, планує виробничі дії та виконує навчально-виробничі завдання з використанням технічної та технологічної документації. При виконанні роботи припускається значної кількості помилок, які  самостійно виправити не може. Результат роботи відповідає мінімальним діючим якісним і кількісним показникам, в окремих випадках потребує допомоги і контролю в дотриманні правил безпеки праці.

	5
	Учень без достатнього розуміння відтворює основні прийоми і технологічні операції підготовки, обробки та спорядження поверхонь при виконанні робіт Пір маляра. 3 частковою допомогою майстра в\н організовує робоче місце, планує виробничі дії та виконує навчально-виробничі завдання. Не усвідомлено використовує прийоми контролю за якістю та самоконтролю за виконанням технологічного процесу. При виконанні роботи припускається помилок, які самостійно виправити не може. Результат роботи відповідає низькому рівню діючих якісних та кількісних показників. В окремих випадках потребує допомоги та контролю в дотриманні правил безпеки праці.

	6
	Учень без достатнього розуміння відтворює значну кількість компонентів професійних знань, що необхідні для виконання робіт ІІІ розряду маляра. 3 консультативною допомогою майстра в\н організовує робоче місце, планує виробничі дії та виконує навчально-виробниче завдання з використанням технічної та технологічної документації. При виконанні роботи допускається помилок, які частково може виправити за допомогою майстра в\н. Результат виконаної роботи відповідає низькому рівню діючих якісних та кількісних показників. В окремих випадках потребує консультативної допомоги в організації робочого місця та дотримання правил безпеки праці.

	7
	III. Рівень достатній
Учень з розумінням відтворює основні професійні знання та правильно виконує основні прийоми по виконанню підготовки та фарбування поверхонь. Організовує робоче місце, планує виробничі дії та виконує навчально-виробниче завдання з незначним відхиленням від встановлених норм часу. Достатньо усвідомлено користується технічною та технологічною документацією. Застосовує основні прийоми самоконтролю виробничих дій та методи контролю за якістю роботи. Потребує консультації майстра в\н. При виконанні роботи
припускається несуттєвих помилок і неточностей, яки частково може
виправити. Результат роботи в цілому відповідає якісним і кількісним
показникам. Дотримується правил безпеки в праці.

	8
	Учень з розумінням відтворює основні професійні знання та правильно виконує основні прийоми і технологічні операції поліпшеного та високоякісного фарбування поверхонь. Самостійно організовує робоче місце, планує та виконує навчально-виробничі завдання в межах встановленого часу. Застосовує основні прийоми самоконтролю виробничих дій та методи контролю за якістю роботи. При виконанні роботи припускається несуттєвих помилок, які може самостійно виправити. Результат роботи відповідає якісним і кількісним показникам. Дотримується норм витрат матеріалів та правил безпеки праці.






	9.
	Учень володіє основними професійними знаннями та правильно виконує переважну більшість прийомів та технологічних операцій, що необхідні для виконання робіт маляра 111 р. Самостійно в цілому правильно організовує робоче місце планує та виконує навчально-виробниче завдання в межах встановлених норм часу. Усвідомлено користується технологічною документацією, може розробляти окремі її види. Правильно застосовує основні прийоми самоконтролю виробничих дій та методи контролю за якістю роботи. При виконанні роботи припускається несуттєвих помилок, які може самостійно виправити. Результат роботи відповідає якісним і кількісним показникам, що передбачені запланованим кваліфікаційним рівнем. Дотримується норм витрат матеріалів і правил безпеки праці.

	10.
	IV. Рівень високий
Учень володіє професійними знаннями в обсязі навчальної програми та самостійно, правильно, впевнено виконує прийоми і технологічні операції III та IV розрядів маляра. Самостійно, в повному обсязі виконує навчально-виробниче завдання відповідно до вимог технічної та конструкторсько-технологічної документації. Вміє розробляти окремі її види. Виявляє елементи професійної культури та прагнення і здатність до продуктивної творчої співпраці в колективі. У процесі роботи може припускатися окремих неточностей, які самостійно виправляє. Результат виконаної роботи в цілому відповідає діючим якісним і кількісним показникам. Раціонально організовує робоче місце та дотримується правил безпеки праці.

	11
	Учень володіє професійними знаннями в повному обсязі та  самостійно правильно, впевнено виконує усі прийоми технологічної операції III-IV розряду маляра в межах навчальної програми та встановлених норм часу. Навчально-виробниче завдання виконує відповідно до вимог технічної та технологічної документації. Вміє самостійно розробляти окремі її види та обирати оптимальний варіант виконання навчально-виробничого завдання. Правильно і усвідомлено застосовує всі прийоми самоконтролю виробничих дій та методи контролю за якістю роботи. У процесі роботи припускається незначних неточностей, які самостійно виявляє та виправляє. Результат виконаної роботи  відповідає діючим показникам. Забезпечує високий рівень організації праці та дотримання правил безпеки праці.


	11
	Учень володіє системними професійними знаннями в повному обсязі та бездоганно виконує всі  прийоми, технологічні операції робіт III-IV розряду маляра в межах навчальної програми. Повністю виконує і перевиконує норми   часу.  Самостійно  в  повному  обсязі  виконує  навчально-виробниче завдання. Знаходить  шляхи витрат матеріалів.  Впевнено і усвідомлено застосовує всі прийоми самоконтролю виробничих дій та методи  контролю за  якістю  роботи.  Опанував  основи професійної культури та виявляє прагнення  і здатність до продуктивної і творчої співпраці в колективі. Результат  виконаної роботи повністю відповідає діючим якісним і кількісним показникам або може бути кращим за них. Забезпечує високий рівень організації праці робочого місця, зразкового дотримання праці та правил безпеки праці.
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- —cBeXyl WTYXATYDKY MOKHO KpacuTs mocte 3 - 4 nelels SCTROTBOHEDE
CTadLi3L POBAEUA

.eTapHe TOKPHTUF KISEBOH OKPACKL yHaJuT5, NPOMET- I CTIEMMCHY TS

BONOH ¢ HOGEBIEHUWEM MOKIEX CPeZCTB N0 HOABJEHES WTYKATYPKA

—cTapee TMOKDHTES S:yJBCLOHHON OKpacks , ILIOXO LpurieraiiEe X 0C-

HOB2HIO, yUAJUTH, €CJH OHA HpOUHA U HE NOBPeXIer2, NPOiiTS BO-

¢ JodaBiexueM JeTepPreHTOB

—¥pacuTh OPU TeMIEDATYPe OXpyxemell CpelH i OCHOZaHUS He HIe =

6/mpUTOTOBNe e NPOLYKTa:

-nepell KCHOJH30B2HUEM KDACKY THATEJIBHO pasmelaTrs

-9 TePBHUHOY OKPACKM CBEXUX OCHOBAH OCOGEHHO OTJIOHZNIEL
XDACKy pas’aBuTh, IodaBiss mo 207 BOIH

—CTapHe TOKPHTHS SMYJBCUOHHO! OKDACKH TaKXe BepXzie CJOL HarO-

CETH Ge3 PasCaBiIeEks WM [0GABIHA TOJNBKO 2 — 5% BOAH

—no KpPaCK# MOFHO NOGaBJIATH TElOHYW H3BECTS nuegav DMTEJBHO pas-
GaBJeHHY0 BOHOY B HpOmMOPmLE 1 : I

—C:—:am y-3KCTpA MOXHOCCHEWEBATh C CHexuHrON-SKCTpa pasliX mBETOE

¢ /oK pauuBaHEe :

—52HOCUTH KHCTBY, BAJUKOM W NYTEN DPACTHISHLS

—TOCAEIYDUE CJIOL HAHOCATh HOCJE 2 YRCOB BHCHXAHLS LPENHIMEIT

—papgyemre 3M0eKTH NOJYYalnTCA NOCJAe HareCeHUs 2 - 2 CJ08B Kpacrl

CPOK TOIHOCTY:A2 mecsmeB CO IHS E3TOTOBIEHUS.

XPARERVE :

.B IUIOTHO 38KDHNTHX YyNAKOBKAX [P TeMIl. BHUE +50C . Bommoxuo cryies: .

IPOLYKTa, KOTOPOe NOJIRHO YCTYmATEH NOCJEe HOCaBJIEHES 5% BomH E

THETEJBHOTO pasMelarys.Bepeyb OT NOpO32 E COJHEwHHX Jyuef.

VRABARMS Tlo oxpase TPYLA ¥ NPOTEBODOMADHON (e30TECTHOCT:

Bo BPeMA MJIAPHEY PACOT M TOCKE WX OKOHYAHUS NPOBETPUTD LOMSHC ..

COKA He LCuesHeT 3amax. Kpacka He co3laeT [07apHof OnagTHOCTH

JTIAKOBRA :
¢ tuacTMeccH éwxocTu: Ta, 31, Su, I0a, IS5k, 20u i POCCHIED.
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PRODUKT - INFORMATION
DUFA
SCHIMMELSCHUTZFARBE, D 12

HudopmMayuuss o NnpogykKTe
KpacKa st 321 Thl OT nutecens, [ 12
npoussopncTBa "droda", Fepmanus

BbICOKOKaYecTBEHHAs, SKOHOMHYHAst B DAacXoje, CTOMKas K BIIaXXHOM o6pad i <«
6esasi CyKOHHO-MaTOBasi AHCIepCHOHHas Kpacka. Kpacka oflajacT O4eHs Xiipw
weit YKPBHIBHCTOCTBIO, 06pasyeT CTOMKOE K BIaXHON 0GpabOTKe MOKPBITHE, It
CONEPIKHUT PACTBOPHTENS, HMccT cinabblii 3anax. [IpuMeHsicTCs IJISE BHYTPEHHMY
paboT maA o6pa3’oBauHA OYHTHLUMAHBIX M albTHIMIHLIX NOKPBITHH, 3alUHLix>
LIXX OT HOSBJCHHA IUICCCHHOTO rpubKa, Mxa, Juuafnukal OCOGEHHO peKomua-
nyema IS o6paboTKH ChIPBIX IoMelleHHR. O6bekTaMH 1715t 06Pa30BaHHS 0L pwi
THH CIyXaT JiylleBble M OaHHbIC IIOMCIIEHHS, KaGHHBI IS TMepeonera

SACCCHHBI, KYXHU H IIPOM.

(‘JODE!C‘)YGMOC IIOKPBITHE ABJISIETCH THIMCHHYUbLIM U B @KSHOJIOI’H‘ICCKOM CMbhivst
HE BbI3bIBAOIIHM COMHEHHH.

YoenbHBIA Bec:
1,572

Casayronrce BELIECTBO:

CTHPOJI-aKPHUJIIATOBaSA OHUCIIEPCHS

ITurmenT:
THTAHTHOKCH]L HJIH DKCTCHIEP

YKpPBIBHCTOCTD:
98,85

O6iume TpeGoBaHMA K OCHOBaHHIO:

OCHOBaHHKE INPENHASHAYCHHOR 1Jisi 06pabOTKH NMOBEPXHOCTH MOJKHO 6bITh N
HBIM, TBEPILIM, CYXHM M YHCThIM. IIpH mposenenuu paboT BHYTDH moMelie:
NpenBapHTEAbHOC IPYHTOBAHHE IIOBCPXHOCTH He 0653aTesIbHO.

Ctp. 2 (MpomoyDKeHue onucaHus ;difa Schimmelschutzfarbe, D 12)
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Produkt-Information

e b .diifa
et gt GLATT & EBEN

CBETJIO-CEPbLIA ¢

Crenenb Gitecka B.cyxom Buse:

M.’.\‘Toub’

Bsixyuwas ochosa:

roJIKMEPHAs QUCnepcHs

BesinuuHa sepha:
0-0,15 Mm

BsizkocTs:
314- 318 8 MuHyTY

Yneinbusii sec:

1100 kr/ m

3«’1"0}[‘”5”0&!2” cnocobHOCTh:
0-4 mm

3anoJRAIOWMIA MaTepHail / UrMeHT:

JLoJIOMHT, JIErK Mt 3aMOJNHUTEIIb HA OCHOBE CTEKJIa, TUTAH.

OcHoBHble cBoOficTBa:

FoToBas K npumeHeHMIO, Ha' BONSHOW OCHOBE, He cofepxallias pacTBOPHTE!Ib,
TilacTH4Has wnakiépka. [pUMeHaeTcH IS BbIDABHUBAHWA CTEH H MOTOJIKOB
3ToT nponykT Hcauarom'oimﬁif, noaTomy anMeﬂiﬂ\uc B CbIPbIX TMOMELLIEHHHX He
pekoMennyercs. [puMensieTcs TONLKO QNS BHYTPEHHUX paboT. He orxeonacen!

O6J1acTb NpUMeHeHHUS:

YHuBEpCUIIbHAY, WIS PydHOI WMakAEBKM GeToHa, rasoberona, FHACOBBIX MIHT
(haHepbl, " BHYTPCHHMX (UTYKATYPOK, CTAPBIX 06OEB, H3BECTKOBO-MECUIHOTO
KHpnHya.
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EETALEPEd
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PRODUKT-INFORMATION

difa
Styroporkleber, D 18

Hngopmauus o npogyxre
Orocda
CruponopHsii ied, [ 18

XapaKTepHCTHKa:
Kire#t Ha aKpHI-IHCIEPCHOHHON OCHOBE U Ha 6a3¢ HCKYCTBEHHOM CMOMLI.

'

O61aCcTh IpHMEHEHHS:

PGKOMGHEYCTCH IS NIDUKIIEHBAHHUS CTHPOINOPA, NEeIPoHa, NeKOPaTHBHbIX Dot
oy, 060oH.

YnenpubuA Bec:
oK. 1.7

OCTH MpenHasHaYeHHbIe VIS PabOThl ¢ Kilce
BHYTPGHHHE IIOBEPXHOCTH K 'OHa, Ta30BOTO
6eTOHR, 8C6ECTIEMEHTA, UITYKATYDKH, THIICA, PHITCOBBIX IUIHT ¥ T.X.

Iopsimox mposenenus pabor:

-[ToBepXHOCTH HOMKHA 6bITh CYXOH M YHCTOH. [I0BEpXHOCTH COCTORLIE

H3 MaTepHalla CKIOHHOTO K OTCHIPEHHIO HMIIH NPOMOKAHHIO/THIICOBEIE
KTl darepa, JICI, rasobeton/ nepen ckIenBaHuEM

TLIATEJILHO NPOrPYHIUPOBaTL IPYHTOBKOM GHpMbI mioda. THIICOBBIE My s,
HIIA THPCOBYIO IITYKAaTYPKY Nepef CKJICHBaHHEeM OTIWIHdoBaTs. [IpH
CKJTEMBAHUM TAXENBIX IOBEPXHOCTCH NIPOM3BECTH NpPo6y.

-Kutes HauecTH Ha BCiO 06paBoTaHHyIO TOBEPXHOCTh. Macca HakIambiBac
MOTrO KJISs 3aBHCHT OT pasMepa M Beca HAKJICHBAEMbIX ILJIUT.

-IInuThI NpunOBUTL HOCKO.

I

Bpems orsepneBanns ox.20 MUHYT /IDOLOIKUTENBHOCTE paboThl ¢ Kice

Pacxon:
oK. 250 - 650 r/ks.M

Yuctra EBGO‘{HX HHCTPYMEHTO

Bogmo#, cpasy mocine ynorpe6neHus.

XpaHeHHe:
B MITOTHO 3aKpBITHIX cocynax, NpH IUIIOCOBOM TeMIIepaType.

Pacdacopka:

1gr-3 kr-8kr-14 xr

Meffert AG

Farbwerke

D - 55509 Bad Kreuznach
= 23.01.1996/m..
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Puc. 1. lnareni: @ — cranesuit, 6 — nepes’snii Puc. 2. [lInatens 3 ryMOBHM ne30M

Puc. 4. Hix metanesuit Puc. 5. Ckpebauxu mMeTanesi

250

Puc. 6. [HCTpYMEHTH A/ OUMIIEHHS METANEBUX TIOBEPXOHb: PaiaTOPIB OMAICHHS; PIBHHX
TIOBEPXOHb
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Puc. 9. Ilitku:
i — poroskHa. 6 — 1exosa, B — Py4HHK, T — IJIOCKa

il

Puc. 10. Iitka-MaknoBuus Puc. 11. Mexanizosannii Bannk s apysasns nimmor
/ — NOPOJNOHOBHIT BaMK, 2—pO3NONITEHHUK;
3 — MatepianbHuit 6avuok: 4 — BaXKiTh BMHKAHH,
5 —pyuxa
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Puc. 12. Cnapenuii BanuK:
|/ — pyuka; 2 — ckoba; 3 — KoNiHYacTa BiCh, 4 - TOPOJIOHOBI BATHKH

Puc. 13. InctpymenTn s GapOyBanHs paniaTopis:
0 — TIOPOJIOHOBHH BaHK; 6 — IIAPHIPHA MiTKA; @ — (IrypHi WHTKA

Puc. 14. Tlpuctpiii s apdysaHHs THILHOTO oKy TPY6
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CHEMAL

FABRYKA I'ARB 1 LAKIEROW

30207 BRZEZNICA 18

SNIEZKA EXTRA

MYIECAOHHAT XPACKA LULG BHYTPEHHETC OKPAI

TPMEHEHE :

CHeXra~ OKCTpa ODeIHE3EAYAeTCH LJIA 32MUTHOTC I Ie:
OKPAlMBAHUS“CTEH H LOTOJKOB, TWLIN{ DOMeleHuld, LKO.
ca K08 ,00/bHET I T.H. I[pUMEHEAETCSE 1 of;pauniaa
IPEBECEH MIETSPIANOB IePeBAHHOTO IDOWCXORISHIE, B1C
S1EDX BHYTDU [OMEMe Hit
OBiAS XAPAKTEPACTYIRA :

SRIFSTCS BABECHH IMIMEHTOB Il HETOJHETS.
[EPCHE DOJEBEEZJIANETATE C I
uapx cpelcTB. Ja€T IieIKme,
COeTIHANMIECA C OCHOBE&HWeM, 1.pONYCKANMEe Nap I T23hH, 7o
TPA3E.

CBOFCTBA TTPOL/KTA:

—JMIEKOCTD, N0 ECKO30MeTpy %% 7 6, cex, =
-miIoTHOCTS, T/cu®, Hardolee

-BPeMs BHCHXAHWUA NOKDHTIA, 6575% oTHOCHTEIBEOS
BIAFHOCTE Bosmyxa, 20%2°C, uac, mauconee .
CTyueHb 5

—BUI NOKDHTUR

to

PACXOL: 6 - 8 MZ/JI NpY OITHOKPATHOM OKDAlMBAHIL:.
CTINCOE TP EHEHAA :

a/IpATOTOBNGHNS ©CHOBAHHSA:

—OCHOBaHme JNOJXHO OHTH TJAIKOe, posHOE, CYyX0E,

6e3

-IJIs BHPABHIBAHNA YOUTKOB OCHOB:
[DUMEHATE TOTOBYL UNaxidBowdyw !
Tlyrn QupMH
S R

KONTO BPH (/DEBICA NR 10601633-13244:27000-460101 NI K72-00-03-K06 '

THMALUING (08 #o - 1




