МЕТОДИЧНА РОЗРОБКА УРОКУ З ПРЕДМЕТУ: 
«ОБЛАДНАННЯ ТА ТЕХНОЛОГІЯ АВТОМАТИЧНОГО І МЕХАНІЗОВАНОГО ЗВАРЮВАННЯ»

Тема програми№8: «Будова і обслуговування зварювальних автоматів      

                                           та напівавтоматичних машин».

Тема уроку: «Автоматичні машини для зварювання під флюсом».

Тип уроку: узагальнення і систематизації знань.

Цілі:

· узагальнити і систематизувати знання з теми уроку;

· розвивати розумову діяльність учнів шляхом постановки проблемних питань,розбору ситуацій;

-     виховувати любов до професії та прагнення до успіху.

Час роботи: 90 хвилин.

         Форма організації навчальної діяльності: робота в малих  навчальних                   

                                                                                          групах.

         Метод навчання:   виробнича гра.
         Дидактичне забезпечення: завдання для груп,елементи для         

                                                             презентацій.
                                                      ХІД УРОКУ.

                                              1 етап - підготовчий.

Навчальна група поділяється на чотири команди,кожну команду очолює бригадир;у групу експертів з числа найбільш підготовлених учнів вибирається майстер та інженер з техніки безпеки.

Члени команд поетапно працюють по черзі.
                                             2 етап – бліц - опитування.

                                           Варіанти завдань для членів команд:

1 команда:  призначення самохідного автомату АБС;

2 команда:  назвіть комплектацію зварювального автомата АБС;

3 команда:  назвіть функції та основні механізми вузла А автомату АБС;

4 команда:  назвіть функції та основні механізми вузлів В і С автомату АБС.

3 етап – практичний.
Конкурс для електрозварників на автоматичних машинах.

1 команда: підготувати автомат АБС до роботи;
2 команда: заправити зварювальний дріт у котушку;
3 команда: проконтролювати режим зварювання;
4 команда: включити автомат АБС.
4 етап-безпека праці.

Опитування проводить інженер з техніки безпеки.
- Хто допускається до роботи на зварювальному автоматі АБС?
- Які захисні засоби повинен мати зварник при виконанні зварювальних     робіт?
- Хто виконує технічне обслуговування автомату АБС? 
- Хто виконує ремонт  електроустаткування?
- Яким вогнегасником можна тушити електричні дроти?
5 етап-проблемний.
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язування проблемних ситуацій командами.
	1команда
	2команда
	3команда
	4команда

	Під час зварювання відбуваються часті обриви зварювальної дуги. Ваші дії?
	Зварювальний дріт зминається у ролика,що виконують подачу дроту. Як це виправити?
	Під час зварювання відбуваються часті короткі замикання електроду на виріб? Що робити?
	Під час зварювання утворюються наскрізні прожоги шва. Як це виправити?


6 етап. 

Конкурс бригадирів.

Допишіть свій варіант відповіді(завдання проектується на мультимедійний екран):

·  початок зварювання виконується кнопкою…, між дротом і виробом зʼявляється  …;

· при включенні кнопки «Стоп» зникає подача…,після чого електрод догорає до…

· направлення обертання визначається…

· керування возка відбувається кнопкою…

7 етап.

Презентація сучасного автомату для дугового зварювання.
Командам видається завдання з технічною характеристикою зварювального автомату. За 10 хвилин приготувати презентацію зварювального автомату КА001 або КА002.

	№ п/ч
	Технічні характеристики
	КА001
	КА002

	1
	Номінальна напруга,В
	380
	380

	2
	Номінальний зварювальний струм,А
	1000
	1000

	3
	Діаметр електродного дроту, мм
	3-5
	1,6-5

	4
	Діапазони регулювання швидкості подачі електродного дроту,м/год.
	ступеневе

49-404
	плавне

54-540

	5
	Діапазони регулювання швидкості зварювання,м/год.
	ступеневе

17-110
	плавне

10-100

	6
	Джерела живлення
	КИУ 1201
	КИУ 1202

	7
	Флюсоапаратура:

- обʼєм, дм3

-  витрата повітря,м3/год

-висота всасування флюсу,м


	6

-

-
	6

15

1


8 етап.
Підведення підсумків.

Викладачем, майстром, інженером з техніки безпеки аналізується процес гри, правильність відповідей і виконання практичних завдань,дотримання правил техніки безпеки,поведінка та активність учнів в ході заняття. Повідомляються переможці.

Оцінювання гри відбувається за критеріями:

· правильна відповідь без допомоги команди – 10 балів;

· правильна відповідь з допомогою команди – 7 балів;

· неповна відповідь – 5 балів;

· невірна відповідь  - 0 балів;

· допомога викладача, експертів – 5 балів;

· дисципліна – 2 бали. 

Оцінювальна таблиця

	№ команди
	П.І.Б. учасників
	№ етапу
	Оцінка(загальна або індивідуальна)
	Додаткові бали

	
	
	
	
	


Додаток 1.
Відповіді :

2етап:

1. Самохідний автомат АБС призначений для дугового зварювання під шаром флюсу стикових зʼєднань з розробкою і без розробки крайок,кутових зʼєднань вертикальним і нахиленим електродом,а також зʼєднань внахльост. Автомат розрахований на зварювання на постійному та змінному струмі до 1500А.

2. В комплект автомату входить:автомат, шафа керування, джерело живлення зварювального струму, змінні деталі,запасні частини.

3. Вузол А- це простіша підвісна зварювальна голівка,яка служить для подання електродного дроту до зони горіння дуги. Вона складається із головного механізму; мундштука,що підводить струм; пульту керування і підвіски з корегуючим механізмом.

4.  Вузол Б- це бункер з флюсоапаратом для подання і підсосу флюсу в механізм вертикального переміщення. На бункері кріпиться котушка для електродного дроту.

 Вузол С- це самохідний візок з окремим електродвигуном, який переміщується по рейці вздовж зварювального шва.

4 етап:

· До  роботи на зварювальному автоматі АБС допускається людина, якій  виповнилось 18 років та яка має відповідну професію і кваліфікацію.

· При виконанні зварювальних робіт зварник повинен мати захисний брезентовий костюм, рукавиці, спеціальну обув, маску зварника.

· Технічне обслуговування автомату виконує зварник.

· Електричні дроти можна тушити вуглекислотним вогнегасником або піском.

5 етап:

1 команда: зменшити силу зварювального струму або збільшити   

                                     швидкість подачі електродного дроту.

2 команда:  замінити наконечник мундштука.

3 команда: збільшити силу зварювального струму або зменшити  

                                     швидкість подачі електродного дроту.

4 команда: зменшити силу зварювального струму або збільшити  

                                     швидкість зварки.

6 етап:

· пуск, дуга;

· електроду, обриву дуги;

·     перемикачем «П»;

· вперед, назад.

7 етап:
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	1,6-5

	4
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	Діапазони регулювання швидкості зварювання,м/год.
	ступеневе
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	плавне
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	Флюсоапаратура:

- обʼєм, дм3
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